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Degerli DemirDokiim Dostu,

Modern tesislerde DemirDokiim‘iin titiz calismasi sonucu
Uretilen bu uriniinizin size en iyi verimi sunmasini
istiyoruz. Bunun igin, bu kilavuzun tamamini triintintzi

kullanmadan 6nce dikkatle okumanizi ve bir basvuru

kaynag olarak saklamanizi rica ederiz. D) D e m i rD ﬁ kii m
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1. Bolum / Gaz bruloruniuzia kullanmadan once yapilmasi
gereken islemler ve uyarilar:

Elinizdeki kilavuz
tuketiciyi satin aldigi iriin
hakkinda bilgilendirme
amacini tagsimaktadir.
Briilér montaji ve ayari
DemirDékiim Yetkili
Bayileri ve Servisleri
tarafindan yapilmalidir.
Yetkili Servislerimiz
disinda lriin lizerinde
yapilan degisikliklerden,
bakim ve onarim
islemlerinden firmamiz
sorumlu degildir.
Mamiliin Kullanma
Kilavuzu'nda yer alan
hususlara aykiri ve amag
disi kullaniimasindan
meydana gelen hasar ve
arizalardan firmamiz
sorumlu degildir.

Cihazinizi aldiginiz gin,
Satici Firmaya garanti
belgesini onaylatiniz.

A

Ortam sartlarinin olumsuz
olmasi (toz, nem vb.)
cihazinizin calismasini
etkileyecektir. Bu nedenle
uygun ortam sartlarini
saglayiniz ve kazan
dairesini temiz tutunuz.
Kazan dairesi havalandirma
kanallari, standartlarin
istedigi sartlari yerine
getirmelidir. Havalandirma
kanallari 6niinde, hava
akisini dnleyecek hig bir
engel bulunmamalidir.

Koruyucu bakim igleminin
dizenli araliklarla
yapilabilmesi icin bir servis
sbzlesmesi yapmanizi
Oneririz. Servis stzlesmesi
ile yilda 3 defa gerekli
kontroller, baca gazi analizi
ve ayarlari yapilarak, en
ekonomik, verimli ve
guvenli calisma sartlari
saglanmaktadir.

&

Size en yakin Yetkili
Servisin adres ve
telefonunu kilavuza
kaydediniz.

Bir ariza durumunda ilk
olarak bruléran dizgin
olarak g¢alismasi icin gerekli
tim sartlarin saglanip
saglanmadigini kontrol
ediniz (yakit basinci, gl¢
kaynagi vb.). Gerekli sartlar
saglanmis ise kontrol
Unitesinin Gzerindeki
digmeye basarak briléru
calistirin. Bu tusa 10
saniyeden fazla basmayin.
Brilor tekrar arizaya
gecerse Yetkili Servise
haber verin.

Firmamiz uriinler
tizerindeki yapilacak
degisiklikleri ve
degistirmeleri 6nceden
haber vermeksizin
uygulama hakkini sakli
tutar.



° 2. Bolim / Gaz briilorunuzun teknik ozellikleri:

Gaz yakitli briléruntzin é6nemli teknik Ozellikleri asagidaki tabloda verilmistir.

MODEL RS70MTC RS 100 M TC RS 130 M TC RS 190 M TC

Brulér ¢alisma sekli Oransal Oransal Oransal Oransal

Moddulasyonlu 6+1 6+1 6+1 6+1

Maksimum gligte modiilasyon orani SQN31 SQN31 SQN31 SQN31

Servomotor Tipi 42 42 42 42

Giicii Mcal/h 135/465+930 150/698+1340 160/930+1600 | 470/1279+2290

116/400+800 129/600+1152 138/800+1376 | 405/1100+1970

Calisma sekli °Cmin./max. 0/40 0/40 0/40 0/40

Net kalorifik deger (G20 gaz) kWh/Nm3 10 10 10 10

G20 gaz yogunlugu kg/Nm3 0,71 0,71 0,71 0,71

G20 gaz debisi - tiketimi Nm3/h 13,5/46,5+93 15/70+134 16/93+160 47/128+229

Net kalorifik deger (G25 gaz) kWh/Nm3 8,6 8,6 8,6 8,6

G25 gaz yogunlugu kg/Nm3 0,78 0,78 0,78 0,78

G25 gaz debisi - tuketimi Nm3/h 16/54+95 17/81+135 19/108+176 55/149+266

Net kalorifik deger (LPG) kWh/Nm3 25,8 25,8 25,8 25,8

LPG gaz yogunlugu kg/Nm3 2,02 2,02 2,02 2,02

LPG gaz debisi Nm3/h 5/18+32 6/27+45 6/36+59 18/50+89

Fan Tipi (01) (01) (01) (02)

Hava sicakligi Max. °C 60 60 60 60

Elektrik beslemesi Ph/Hz/V (05) (05) (05) (05)

Yedek elektrik beslemesi Ph/Hz/V (03) (03) (03) (03)

Kontrol kutusu (réle) Tipi LFL 1.333 LFL 1.333 LFL 1.333 LFL 1.333

Toplam elektrik gucu kW 1,4 1,8 2,6 5,5

Toplam yedek elektrik glicu kW 0,3 0,3 0,4 1

Koruma seviyesi IP 44 44 44 44

Motor elektrik glict kW 1,1 1,5 2,2 4,5

Oranti motor akimi A 4,8-2,8 59-34 8,8-5,1 15,8 - 9,1

Motor demiraj akimi A 25-14,6 27,7-16 57,2 - 33,2 126 - 73

Motor koruma seviyesi IP 54 54 54 54

Atesleme trafosu V1-V2 230V - 1x8 kV 230V - 1x8 kV 230V - 1x8 kV 230V - 1x8 kV
11-12 1A-20 mA 1A-20 mA 1A-20 mA 1A-20 mA

Calisma sekli Her saatte bir Her saatte bir Her saatte bir Her saatte bir

Emisyonlar dBA 75 77 78,5 81

Ses seviyesi w - - - -

Ses gucu mg/kWh <40 <40 <40 <40

CO emisyonu mg/kWh <130 <130 <130 <130

Onaylar 90/396 - 89/3306 (2004/108) - 73/23 (2006/95) - 92

Direktifler EN 676 EN 676 EN 676 EN 676

Uyumluluk CE 0085AQ0708 | CE 0085AQ0708 | CE 0085AQ0708 | CE 0085AT0042

(1) Referans sartlar: Oda
sicakhgi 20°C, Gaz
sicakhgi 15°C,
Atmosferik basin¢ 1013
mbar - Deniz
seviyesinde.

Uriintin kullanim émrii
10 yildir. (Uriiniin
fonksiyonunu yerine
getirebilmesi i¢in gerekli
yedek parca siresi.)



TS11392 EN 676 uygun olarak Uretilen RS 70 - 100 - 130 - 190 M TC brilériniz asagidaki ana pargalardan olugmaktadir.
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Sekil 1
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Namlu

Atesleme elektrodu

Namlu ayari icin vida

Maks. gaz prezostadi

Gaz kelebek valfini ve hava emis kanali valfini kontrol
eden (degisken profili kam mekanizmasiyla) servomotor.
Bralér durduruldugunda hava emis kanali valfi, fan hava
girisinden hava ¢gekmeye egimli duman ¢ekisi nedeniyle
IsI kaybini azaltmak icin tamamen kapatilacaktir.
lyonizasyon ¢ubugu kablosu Ustiindeki fis yuvasi

Kayar barlar (15) icin uzatma

Reset digmeli motor kontagi ve termal akim kesici
Farkli islemler icin guc¢ anahtari: otomatik-manuel-kapali
Dligme: glg artirma - guc¢ azaltma

Elektrik baglantisi igin kutup dili

. Elektrik baglantilari icin kablolar kurucudan
. Ariza gosterge 15191 ve ariza kaldirma digmeli denetim

kutusu

. Alev kontrol penceresi

. Minimum hava basinci anahtari (asamali isleyen tip)
. Braléri agmak ve namluyu incelemek icin kayar bar
. Gaz basinci test noktasi ve namlu tutturma vidasi

. Hava basinci test noktasi

. Alev iyonizasyon cubugu

. Hava klepe valfi

. Fan hava girisi

. Fani manifolda tutturan vidalar

. Gaz girisindeki boru tesisati

. Gaz kelebek valfi

. Kazan takma flangi

. Tarbalator

. RWF 40 gii¢c modilasyonini takma kelepcgesi



TS11392 EN 676 uygun olarak Uretilen RS 190 M TC brll6riiniz asagidaki ana pargalardan olusmaktadir.
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17.
18.
19.
20.
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22,
23.
24.
25.
26.
27.

. Yanma kafasi
. Atesleme elektrodu
. Yanma kafasi ayari i¢in vida

Maks. gaz presostati

. Manifold
. Gaz kelebegi ve hava emis kanali valfini kontrol eden

servomotor (degisken profili kam mekanizmasiyla). Briilor
calismadigi sirada, kazandan baca ¢ekisi vasitasiyla fanin
hava giris kismindan hava girerek sogumasina engel
olmak icin hava klapesi tam olarak kapanir.

. Iyonizasyon elektrodu kablosu Ustiindeki fis yuvasi

. Kayar gubuklar (16) icin uzatma

. Reset digmeli motor kontagi ve termik akim kesici

. Farkli islemler icin anahtar: otomatik-manuel-kapatma

Dagme: glg artirma - guc azaltma

. Elektrik baglanti blogu

. Elektrik baglantilari icin kablo girigleri

. Ariza gosterge 1sikli ve reset dugmeli kontrol kutusu (réle)
. Alev g6zetleme cami

. Minimum hava basing presostati (fark basincina gore

calisan model)

Bruléru agmak ve yanma basligini incelemek igin uzatma
cubuklari

Gaz basinci test noktasi ve yanma basligi sabitleme vidasi
Hava basinci test noktasi

Alev iyonizasyon elektrotu

Hava klapesi

Fana hava girisi

Fani manifolda tutturan vidalar

Gaz giris borusu

Gaz kelebek valfi

Kazana baglanti flangi

Alev sabitleme diski

RWF 40 modulasyon kitini baglama konsolu



Boyutlar

DemirDdkum / Riello gaz brildérintz dogalgazli olarak sevk edilir. Siparisinizi LPG yakitli olarak verdiginizde ise LPG
déndsum kiti bralér ile birlikte Ucretsiz olarak verilir. Brilérun dogalgazdan LPG yakita déntisiimi DemirDékam yetkili
servisi tarafindan, ilk calistirma esnasinda Ucretsiz olarak yapilir. Daha sonradan brilérintizi dogalgaz ile yakmak

istediginizde yapmaniz gereken tek sey DemirDdkim yetkili servisine bagvurarak elinizde mevcut olan dogalgaz kitinin
montajini talep etmenizdir.

Brhlor Gzerine takilan gaz armattr brilor ile beraber sevk edilir. RS 70 - 100 - 130 M TC gaz briilérinizin ambalaji
asagidaki malzemelerden olugmaktadir.

1. Gaz train kulag L F A
4. Brulor flangini kazana tutturmak igin vidalar: M 12x35 M B C
1. Flans contasi j:
4. Kulak tutturma vidalari: M 8x25 ] &
1. Flans contasi /);T /L I BaA
2. Kayar barlar icin uzatmalar N e o
(385 - 415 mm alev borulu modeller igin) '{fﬁ:r‘:r}; s =
1. Talimat kitapcigi i =
= 2 —
DT
| Sekil 3
mm. A B Cc D E F G H I(1) L M N (0}
RS70 M TC 511 296 215 555 840 |250-385| 179 430 | 1161-1296 | 214 134 221 2’
RS 100 M TC 527 312 215 555 840 |250-385| 179 430 | 1161-1296 | 214 134 221 2
RS 130 MTC 553 338 215 555 840 |280-415| 189 430 | 1161-1296 | 214 134 221 2




RS 190 M TC gaz brilérinizin ambalaji asagidaki malzemelerden olusmaktadir.

1. Flans contasi L F A
4. Flang sabitleme vidalari M 10x35 M B c
1. Brllor flans contasi rL
4. Brilér flansini kazana sabitleyen vidalar: M 12x35 =
1. Kullanma kitapgigi /’V =E=]=
1. Yedek parca listesi ] -
. i =y
=
= © =
E D7at
! Sekil 4
mm. A B C D E F G H | L M N (0}

RS190 MTC | 681 366 315 555 872 372 222 430 1328 246 150 186 2’

Briilor kapasite egrileri

Yanma orani deg@erleri ortam sicakhgi 20°C, atmosferik basing 1013 mbar deniz seviyesinde ve yanma kafasi ayarlanmis
sekilde elde edilmistir. Atesleme oranlari EN 676 standardina uygun 6zel test kazanlarinda belirlenmigtir.

Calisma sirasinda brilér kapasitesi su degerler arasinda degisir:

* Maksimum ¢ikig, “A” alani iginden segilir, ve;

* Minimum ¢ikig, diyagramin minimum sinirindan daha distk olmamahdir:
RS 70 M TC = 135 kW RS 100 M TC = 150 kW

RS 130 M TC = 160 kW RS 190 M TC = 470 kW



Briilor kapasite egrileri
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Gaz yolu iizerindeki minimum basin¢ kayiplari

RS70 MTC Ap (mbar) RS 100 M TC Ap (mbar)
3 3
80 , , @2 | ©2 | DN65 | DN80
kW 1] 2 3%71(:225 3%71(%20 39?0?46 397®0§81 357%?547 357’\(1)148 kw1 |2 3%71012?5 3‘2710%20 3970146|3970181|3970147(3970148
3970160|3970182|3970161|3970162 3970160|3970182|3970161(3970162
465 | 4,2 (02| 11,6 8,5 3,8 5,2 - - 695 | 3,7 |04 | 235 | 170 | 7.4 | 101 - -
515 | 4,802 | 139 | 100 | 45 6,2 - - 760 | 42|04 | 274 | 185 | 87 15 | 44 -
565 | 56 |0,3| 16,3 | 120 | 52 7,2 - - 825 | 50|05| 316 | 205 | 99 | 132 | 51 -
615 | 6,4 |03 | 189 | 135 | 60 8,2 - - 890 | 58| 05| 361 | 230 | 11,3 | 140 | 58 -
665 | 7,303 | 21,7 | 150 | 69 9,5 - - 955 | 6,5| 06| 409 | 260 | 128 | 160 | 66 -
715 | 83 |04 | 246 | 172 | 78 | 108 - - 1020 7,3]0,7| 459 | 290 | 143 | 180 | 75 -
765 | 9,3 04| 27,7 | 185 | 89 15 | 44 - 1085(83 (08| 51,1 | 330 | 159 | 200 | 84 45
814|103/ 04| 309 | 200 | 97 | 130 | 50 - 1163|9308 577 | 380 | 179 | 220 | 95 5,0
RS 130 M TC Ap (mbar) RS 190 M TC Ap (mbar)
3 3
w112 lerie|lere| 22 | @2 | DN65 | DN8O kw | 1 | 2 | 3970181 3970221 | 8970222 | 3970223
S S e e S
1280 7,0 [ 1,3| 286 10,3 72 48
930 | 3,8 1,0| 390 | 220 | 122 | 150 | 6,3 - 1200(73 61 335 Tx 82 52
1010] 45| 1,1| 449 | 280 | 140 | 170 | 7.4 - 500 76 (T8 377 50 50 55
1090[51[1,3] 51,5 | 330 | 160 | 200 | 85 45 160080 2.1 38 ) 59 58
117058 15| 583 | 37,0 | 181 | 220 | 96 51 70087 2241 6.0 67 T X
1250| 6,5 1,7| 654 | 400 | 202 | 250 | 10,8 | 5,7 1800[93 27| 502 Y 6 6e
1330 7,2 1,8| 729 | 430 | 225 | 280 | 122 | 64 1900102 301 543 108 25 68
1410 7,9 1,9| 80,7 | 480 | 248 | 31,0 | 136 | 7.1 2000113 33| 593 216 ™ 3
1512[ 86 20| 91,2 | 530 | 279 | 340 | 153 | 80 2100[125| 36| 644 235 148 _
2200[15,0] 43| 74,1 27,1 17,0 8,6




RS 70 - 100 - 130 M TC icin,

1 Situn 1

Yanma kafasindaki basing kaybi. Olcme noktasi

Sekil 5 (1)’de yanma odasi kargi basinci 0 mbar

iken basing kaybi.

o Shtun 2

~ 5 Gaz kelebek valfinda Sekil 5 (2)’de maksimum

a acikken 90° basing kaybi.

Situn 3

Gaz hattinda Sekil 5 (3)'de basing kaybi: VR ayar
valfi, VS emniyet valfi (ikisi de tam acik), basing

Losae—cone swme wnf  wne el Sekil 5 regulatorii R, Filtre F dahil.
RS 190 M TC icin, 1
s
H Siitun 1
3 n Yanma bashgindaki yanma basinci. Gaz basinci,
S 4 3 \2 asagida verilen bi-I.giI"er"Ie birlikte Sekil 6 (1) no'lu
T test noktasindan Ol¢aldr;

r F V8 VR : - 0 mbar'da yanma odasi;
i - |¥| I * Brulér maksimum kapasitede calisirken;

* Yanma basligi diyagraminda gésterildigi gibi

hn_izT"_"_"_"_"J ayarlanir.
MEC 1200 1 Situn 2 _ ,
e Sekil 6 (2)’deki gaz kelebek valfinda maksimumda
B} .
] 90° acik iken olusan basing kaybi.
3 - Situn 3
- 3 \ . Sekil 6 (3)’eki gaz valfindaki basing kaybi; sunlar
e — e —- 2 icermektedir:
F ' V8 A VR Ayar valfi (R), emniyet valfi (VS) (ikisi de tam acik),
i 1 | basing regulatoru R ve filtre F.
= I
R Y S e
MBC 1900

MBC 3100 Sekil 6



3.B6liim / On hazirlik ve montaj:

Briiloriin kazana montaji
Yanma odasina baglama flansini Sekil 7°de gosterildigi gibi RS70 M TC 185 | 275-325 | M12
delin. Deliklerin pozisyonunu brl-JI.or!e-walkte verilen flang RS 100 MTC | 185 | 275-325 | mi2
contasini kullanarak isaretleyebilirsiniz.

RS130 MTC 195 275 - 325 M12

‘l’ l l/ W RS190 MTC | 230 325-368 | M16

= () =:|:"rﬂ 5)
(8 ) T
D155 'ig:}r o : : E

Sekil 8 D455

3 mm

Sekil 7

Bruloéri kazana sabitlemeden 6nce, namlunun ucundaki
iyonizasyon ve atesleme elektronlarinin Sekil 8’de seklinde
gOsterildigi yerlerinde oldugundan emin olunuz.

Sekil 9'da goériinen,

- Dort viday sokin (3) ve kapagi ¢ikarin (1).

- (8) numarali dereceli kisimdan (7) numarali baglantiyi
cikarin.

- iki kaydirici kizaktan (5) vidalari (2) cikariniz.

- ki adet viday1 (4) cikartin ve briilérii kayar kizaklarin (5)
Ustinde yaklasik 100 mm kadar geriye cekin.

- lyonizasyon ve ategleme elektrotunun kablolarini gikarin
ve briléri kayar kizaklar Gstiinde tamamen geriye ¢ekin.




RS 130 M TC icin yanma bashg: kalibrasyonu

Bu noktada, RS 130 M TC modeli icin kapasite egrisinden

bralérin 2nci asama igletimdeki maksimum kapasitesinin, 1
atesleme oraninin A alaninda mi yoksa B alaninda mi ] |
bulundugunu denetleyin.

A alanindaysa hicbir islem gerekmez. )
Ote yandan, B alanindaysa: L
- (1) Sekil 10 vidalarini ¢ikarin ve alev borusunu (2)

sokln; L
- (3) Sekil 10 cubugunun tutturulma noktasini A

konumundan B konumuna tasiyarak perdenin geri

cekilmesini saglayin;

- Simdi, alev borusunu (2) Sekil 10 ve vidalari (1) yeniden

takin.

= 0733

Sekil 10

F__—_"-_-'_'—;-_-'_E islem tamamlandiginda briilér ile verilen isil yalitim perdesini
1 e araya koyarak flansini kazan plakasina tutturun. Once dislerini
bir ariza 6nleyen Grinle korumaya alarak, yine birimle birlikte
verilen 4 vidayi kullanin. Brilor ve kazan arasindaki conta hava
gecirmez olmalidir.
Yukarida s6z edilen denetim sirasinda iyonizasyon elektrodu
— 1T I ya da atesleme elektrodunun konumlarinda bir dizensizlik fark
= ettiyseniz, vida (1) Sekil 10’y1 ¢ikarin, namlunun i¢ kismini (2)
: 5 | Sekil 11 disari alin ve iki bileseni dogru kurmak i¢in devam
edin. lyonizasyon elektrodunu ¢evirmeye calismayin. Onu Sekil
5 8'de gosterilen konumda birakin ¢unki atesleme elektroduna
o cok yakin yerlestirilirse kontrol kutusu amplifikatéri hasar
gorebilir.

v
o

b o

L

D718

Sekil 11



Yanma havasi ve gaz miktari ayan

6§ 4 5 Kurulum iglemleri simdi alev borusunun ve milinin Sekil
y 12’de gosterildigi gibi kazana tutturuldugu asamadadir.
¢ \1 — Namlu kurmak igin brulér maks. kapasitesinin degeri
=N S asagidaki grafiklerden briilér modeline gére belirlenmelidir.
g SUEE | || = | = Kafa Uzerinde yapilmasi gereken iki ayar vardir: hava
0 ve gaz girisi.
Q
1 Hava ayari (Sekil 12)
2 Sekil 12 (4) vidasini istenen dis kulagin 6n ylazeyi Sekil
=1 12 (5) ile hizalanana dek gevirin.
Gaz ayari (Sekil 13)
l ; = — I’IH HLl Sekil 13 (1)’deki 3 vidayi gevsetin ve istenen dis gosterge

(8) ile ayni hizaya gelene dek halka (2)’yi ¢evirin. 3 vidayi
(1) tamamen asagiya dek sikistirin.

Drig

Sekil 12 Sekil 13
Maks. briilér kapasitesi RS 70 - 100 - 130 M TC icin Maks. briilér kapasitesi RS 190 M TC icin
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Bruldr, maksimum kapasite <1300 Mcal/h (1500 kW) ile
ayarlandigi zaman, Sekil 14 (3)’de gortinen icteki boruyu
cikararak beraberinde verilen diskleri monte ediniz, Sekil
14 (1) - (2). Eger sistemde gaz basinci az ise, yanma
basligi, minimum modulasyon 450 Mcal/s (520 kW)’a
sinirlandirilarak standart ayarlarda birakilabilir.
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Sekil 14

Gaz armatiirii montaji

Gaz train Sekil 15 (1) gaz baglantisina brulorle birlikte
verilen kulak (2), conta (3) ve vidalar (4) kullanilarak
takiimalidir.

+ Gaz train brilére, hangisi uygun olduguna bagh olarak,
sag ya da sol taraftan girebilir. (Sekil 15’e bakin.)

+ Gaz solenoitleri gazin namluya 2 saniyelik gtivenlik
slresi araliginda ulagsmasini saglamak icin brilére
mUmkin oldugunca yakin olmalidir.

+ Basing modtlasyon ayar araliginin (yayin rengi) brtlérin
gerektirdigi basinci kapsadigindan emin olun.

Sekil 15




Gaz yolu izerindeki komponentler (RS 70 - 100 - 130 M TC)
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kapasitesi bruldrler icin gaz valfi sizinti tespit kontrol aygitlar
zorunludur; bu nedenle yalniz RS 130 M TC modeli igindir.
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Sekil 16 Dao3

. Gaz giris borusu 9. Ayar solenoidi VR (dikey) 14. Gaz kontrol hatti/briilér
. El valfi iki ayar: adaptori
. Titresim engelleyici (ALICI) + Atesleme girisi (hizl agilig) 15. Maksimum gaz basinci
. DG4gme horozlu basing + Maksimum giris (yavas agilig) anahtari

gbstergesi 10. Standart issue burner with flange gasket P1. Namludaki basing

Filtre 11. Gaz ayar kelebek valfi P2. Basin¢ modulasyonu alt
. Basin¢g modiilasyonu (dikey)  12. Briilér yanindaki basin¢
. Minimum gaz prezostadi 13. Gaz valfi 8)-9) sizinti tespit denetim aygiti P3. Filtreden yukar yandaki
. Guvenlik solenoidi VS (dikey) EN 676 standartlarina gére 1200 kW’den fazla maksimum hat basinci



Gaz yolu iizerindeki komponentler (RS 190 M TC)

Sekil 17

D373s

. Gaz giris borusu

. Kesme valfi, kiiresel valf

. Kompansatoér

. Musluk - manometre

. Filtre

. Digli multiblok, sunlar igerir:

« Filtre (degistirilebilir)
+ Gaz valfi
+ Basing regulatori

. Flangli multiblok, sunlari icerir:

« Emniyet valfi
+ Gaz valfi
+ Basing regulatori

. Minimum gaz basing presostati
. Gaz kacak kontrol cihazi. EN 676

standartlarina uygun, 1200 kW
ve Ustl kapasiteli briulérlerde gaz
kacak kontrol cihazlarini
kullanmak zorunludur.

. Conta

. Standart brulér contasi

. Gaz ayar kelebek valfi (DN 80)
. Maksimum gaz basing presostati
. Gaz valfi/brilér adaptori

+ Brilorle beraber gelir.
+ Flangh multibloklarda ayri olarak
tedarik edilir.

. Yanma bagligindaki basing
. Gaz valfi basing valfi/regilatori
. Filtre 6ncesi basing



Elektrik baglantilar

Bril6r terminal bandina Sekil 18 (9) baglanmasi gereken tim

kablolar, saglanan kilavuzlardan girmelidir.

Kilavuzlar ve agiz delikleri degisik bicimlerde olabilir;

asagidaki liste olasi bir c6zimuU gosteriyor:

1. Ug fazli giic kaynagi

2. Tek fazh gui¢ kaynagi

3. Uzaktan kumanda aygiti TL

4. Uzaktan kumanda aygiti TR veya cubuk (RWF40)

5. Gaz vanalari (RG1/CT ya da LDU 11 sizinti tespit denetim

aygiti takili olmadiginda)

Sekil 18 6. Gaz prezostadi ya da gaz valfi kagak tespit denetim aygiti
7. Boru eklemi yerlestirilecekse deligi acgin.

Brildrun her devreye girisinde, gaz kagak kontrol operasyonu tekrar edilir. Elektrik semalarinda gésterilen sigortalar ve
kablo kesitleri icin asagidaki tabloyu baz aliniz. Tabloda belirtiimeyen kablo kesitleri 1,5 mm? olmalidir.

RS70 MTC RS 100 M TC RS 130 M TC RS 190 M TC

Sigorta A T10 T6 T16 T10 T16 T10 T25 T20

Kablo mm?2 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2,5 2,5




RS 70 - 100 - 130 M TC Sizinti denetim aygitsiz
elektrik semasi

RS 70 - 100 - 130 M TC Sizinti denetim aygith
elektrik semasi
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RS 190 M TC Sizinti denetim aygitsiz elektrik semasi
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Elektrik semalarinin sembollerinin agiklamasi asagidaki gibidir. Termik kesme kalibrasyonu
IN Brilor elle durdurma anahtari

MB Briilér terminal bandi Kayip bir fazin neden olacagi énemli bir gii¢ ¢cekisi

XP Kagcak tespit denetim aygiti icin fig durl{munQa motor yanmasindan kag¢inmak igin

PG Min. gaz prezostadi asagidakiler yapilmalidir.

S Uzaktan ariza sinyali * Motor yildiz gli¢ kaynakli, 400 V ise, isaret “MIN’’e

S1 Sizinti tespit denetim aygiti uzaktan ariza sinyali konumlandiriimalidir. o

TR Yiksek - diisilk mod uzaktan denetim sistemi: * Motor delta gli¢ kaynakli, 230 V ise, isaret “MIN™e
controls min. and max. output. konumlandiriimalidir. _

TL Yik sinir uzaktan denetim sistemi: Kazan sicakligi ya da Isil kesme Glcegi motorun 400 V'deki gi¢c harcamasini
basinci dnceden ayarlanmis degere ulasinca briilérii icermese dahi, her durumda koruma saglanir.
kapatir.

TS Guvenli yiik denetim sistemi: TL - hatali oldugunda calisir. 'rﬁ"H-F-E'FEl

VR Ayar valfi =L=111"

VS Emniyet valfi e

MIN WA Sekil 19
"

NOT:

RS 70 - 100 - 130 - 190 M TC modelleri fabrikadan 400 V gu¢ kaynagina 6nceden ayarh ¢ikar. 230 V gli¢ kaynagi
kullaniliyorsa motor baglantisini yildizdan deltaya cevirin ve termal akim kesici ayarini da degistirin.

RS 70 - 100 - 130 - 190 M TC modelleri aralikh ¢alistirma igin tip onay almigtir. Bu, kontrol kutusunun c¢alistirma sirasinda
kendi kapasitesini kontrol etmesini saglamak icin, bu modellerin en az her 24 saatte bir defa zorunlu olarak kapatilacagi
anlamina gelir. Brulérun durdurulmasi 6zelligi, kazan yUkl denetim sistemi tarafindan otomatik olarak saglanir. Durum
bdyle degilse, brilérin 24 saatte en az bir kez kapatilmasi icin IN’ye seri olarak bir zaman anahtari takilmalidir. Landis

tipi LGK 16.333 A27 (Landis LFL 1.333 brdilor beyni ile degistirilebilir) beyni varsa bu brilérler surekli calisma igin de
ayarlanabilir.



Dahili elektrik semalan

RS 70-100-130 M TC
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CMV Motor kontagi
F1 Radyo parazitlerine kargi koruma
LFL1.3 Kumanda paneli
MB Brul6r terminal bandi
MV Fan motoru
PA Hava prezostadi
PGM Maksimum gaz basinci anahtari
RT Termik
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RS 190 M TC
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51. Asagidaki islemler i¢in anahtar:
MAN: Manuel - AUT: Otomatik OFF
52. Digmenin iglevleri:
-: Glg azaltimi
+: Gug artirimi
SM Servomotor
SO lyonizasyon elektrodu
SP Fis yuvasi
TA Atesleme trafosu
TB Brildr topraklamasi




4. Bolum / Gaz briléruniuzin calistinimasi:
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had Sekil 20

Bir dnceki bélumde verilen yanma baghgi ayarlarina
ek olarak, bruléran ilk calistirmasindan 6nce
asagidaki ayar ve kontrollerinde yapilmasi gereklidir.
+ Gaz hattinin 6nindeki manuel valflari agin.

* Minimum gaz presostatini skalanin baglangicina
ayarlayin.

» Hava presostatini 0 konumuna alin.

+ Gaz hattinin havasini aln.

+ Gaz hattinin 6nindeki manuel valflari agin.

+ Gaz kokusu gelene kadar havayi almaya devam
edin (islem icin binanin disina kadar uzanan plastik

bir hortum kullanmaniz tavsiye ederiz).

+ Boru baglanti yerindeki sokete bir manometre
baglayin (Sekil 20) (maksimum kapasiteyi
hesaplamaya yarar).

- iki gaz devresinin solenoit valflarina iki lamba veya
test cihazi baglayin ve bu sekilde hangi voltajin tam
olarak ne zaman verildigi gérulmus olur. Brildru
calistirmadan 6nce, gaz hattini ayarlamak énemlidir
bu sekilde atesleme maksimum emniyet sartlarinda,
yani gazin en az verilmesi sartlarinda, gerceklesmis
olur.

Servomotor

Servomotor gaz girisinde bulunan gaz klapesi ile,
hava klapesinin simultane olarak caligmasini
saglayarak, istenen oranda hava/gaz karisimini temin
eder. Servomotorun dénus agisi, gaz klapesini kontrol
eden kam mekanizmasinin dénds agisiyla aynidir.
RS 70 - 100 - 130 M TC brlérlerinde bulunan
servomotor 90° agiklik bir dénlisii 12 saniye icinde
tamamlar. RS 190 M TC brtilérii servomotoru ise 15
sn. icerisinde 130° aciklik bir déniigli tamamlar.



Servomotor Gzerinde bulunan 4 adet kam fabrikada ayarlanmistir. Bu nedenle ayarlarina midahale etmeyin,
sadece asagidaki konumlarinda olup olmadiklarindan emin olun.

RS70-100-130 M TC

Cam I: 130°

Maksimum konuma dénusu sinirlar. Brilér maks.
kapasitedeyken, gaz kelebek valfi tam acik olmalidir: 90°.
Cam ll: 0°

Minimum konuma doénlsU sinirlar. Brilér kapatildiginda, hava — p—
emis kanali valfi ve gaz kelebek valfi kapali olmalidir: 0°.
Cam llI: 20°

Atesleme konumunu ve MIN kapasiteyi ayarlar.

Cam IV - V: Kullaniimiyor.

RS 190 M TC

Cam I: 130°

Maksimum pozisyona dogru dénlsu sinirlar.

Brilor kapasitesi maksimumdayken gaz kelebek valfi tamamen
acik olmaldir: 90°. | | | l |

Cam II: 0°

Minimum pozisyona dogru doéndsu sinirlar. T
Brilér kapandiginda hava damperi valfi ve gaz kelebek valfi
kapali olmahdir: 0°. D8&7
Cam llI: 65°

Atesleme pozisyonunu ve minimum kapasiteyi ayarlar. Sekil 21

Cam V: Kam lll ile entegre calisir.




Briiloriin ilk calistiriimasi

1 2
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Termostatlari/basing transmiterlerini kapatiniz ve Sekil 22 (1)
anahtarini “MAN” konumuna getiriniz. Brulor ¢alismaya baslar
baslamaz alev gézetleme camindan igeriye bakarak fan
kanatlarinin ddnme ydnini kontrol ediniz. Solenoitlere bagli
lamba veya volt test cihazlarinin veya solenoitler Gizerindeki pilot
lambalarinin voltaj olmadigini gésterdigini kontrol edin. Eger
voltaj varsa derhal brlléri kapatin ve elektrik baglantilarini kontrol
edin.

Atesleme giic ayari

Onceki basliklarda belirtilen kontrollerin tamamlanmasindan sonra
bralér ateslenmelidir. Eger motor ¢calisiyor fakat alev gérinmuyor
ve rble arizaya geciyorsa, rest yapin ve bir daha deneyin. Eger
hala atesleme meydana gelmemisse gaz yanma basligina 3
sn.’lik emniyet siresinde ulasmiyor olabilir.

Bu durumda atesleme icin gaz debisini arttiriniz. Gazin burg
kismina gelmesi U tipi manometreden Sekil 20 anlasilabilir. Brulér
ateslendikten sonra, genel kalibrasyon islemlerine baslanabilir.
EN 676 dizenlemelerine gore.

Maks. kapasitesi 120 kW’a kadar olan brulérlerde atesleme
maksimum igletim kapasitesi diizeyinde gerceklestirilebilir. Ornek:
* maks. isletim kapasitesi: 120 kW

* maks. atesleme kapasitesi: 120 kW

MAKS. kapasite degeri 120 kW dizeyinden yUksek olan brildrlerde
atesleme maksimum calisma kapasitesinden daha dusuk
kapasitede gerceklestiriimelidir. Atesleme kapasitesi 120 kW'yi
gecmiyorsa, hicbir hesaplama gerekli degildir. Dizenlemeler,
atesleme kapasitesi 120 kW'yi asiyorsa, degerin denetim
kutusunun “ts” emniyet siresine gére tanimlanmasini gerektiriyor.

+ “1s” = 2 i¢in, atesleme kapasitesi maks. isletim kapasitesinin
1/2’sine esit ya da kugik olmalidir;

* “1s” = 3 i¢in, atesleme kapasitesi maks. isletim kapasitesinin
1/3’Une esit ya da kicuk olmahdir.

Braléran ateslemedeki glicuni ayarlamak igin, bu kademede
belirlenen glce tekabll eden gaz miktarini belirleyin. Bralor
calisirken sayactan gecen gaz miktarini dlgerek, istenen gaz
debisini ayarlayin.

Maksimum kapasite

Sekil 22 (2) “kapasite arttinmi” tusuna basiniz ve servomotor
hava damperi valfi ve gaz kelebek valfi agcincaya dek basili
tutunuz.

Gaz debisinin ayarlanmasi: Sayactan gaz debisini okuyunuz.
* Eger debinin digurtimesi istenirse, gazin ¢ikis basinci azaltilir,
ya da eger ¢ok dusikse VR ayar valfi cok az kapatilir.

+ Eger debi arttiriimak istenirse gazin ¢ikis basinci arttirilir.

Minimum kapasite

Sekil 22 (2) “kapasite artinm” tusuna servomotor hava damperi
valfini kapatincaya ve gaz kelebek valfi RS 190 icin 65°’ye RS
70 - 100 - 130 i¢in 20°’ye gelinceye dek basiniz.

Gaz debisinin ayarlanmasi: Sayactan gaz debisini okuyunuz.
+ Eger bu deger azaltiimak istenirse, Kam lII’an agisini 1-2°’lik
farklarla yavag yavas azaltiniz.

+ Eger bu deger arttiriimak istenirse Sekil 22 (2) “kapasite
artinmi” tusuna basilir, kam III'tin acisi 1-2°’lik farklarla yavasca
arttirllir. Sonra servomotor minimum agikliga gelinceye dek
Sekil 22 (2) “kapasite azaltma” tusuna basiniz ve gaz debisini
Olcinuz.

Not: Servomotor sadece kam agisi dusurildigid zaman kam
[I’Gn ayarlarini takip eder. Eger kamin agisini arttirmak gerekirse,
dnce servomotor agisi Sekil 22 (2) “kapasite artirrmi” tusuyla
artirihr, sonra kam III'tin agisi arttinlir ve en sonunda servomotor
Sekil 22 (2) “kapasite azaltma” digmesiyle MIN. kapasite
pozisyonuna getirilir. Kam III’G en iyi sekilde 6zellikle hassas
ayar icin Sekil 24 (10) anahtari kullanilabilir.



Kam mekanizmasi (Sekil 23)

—h

Sekil 23

. Servomotor

. Servomotor 1) - Monitdr 4): takili

. Servomotor 1) - Monitdr 4): takil degil
. Ayarlanabilir profilli kama

. Kama baslangi¢ profili ayar vidalari

. Ayarlama vidalari

Kam ve profil ayar vidalari

. Gaz kelebek valfi icin dereceli parca
. Dereceli sektor 8 icin isaret
. Monitér | | | ayari icin anahtar

ol |

e e il e e e e e e

Sekil 24

“I”

Kademe secim anahtarini “I” konumuna getirin, servomotor
hava klapesini kapatin, bu arada gaz klapesini 15° a¢ikliga
kadar kisar (fabrika ayari degeri).

Sayactan gecen gaz miktarini élgun:

« Eger bu deger azaltilacaksa, RS 70 - 100 - 130 M TC
icin; turuncu kolun, RS 190 M TC i¢in kam Il agisini yavag
yavas mesela 6énce 15°den 13°ye, sonra da 11°ye kadar
dasaran.

+ Eger gaz miktarini arttirmak gerekiyorsa braléri ikinci
kademeye gecirin yukaridaki kamlarin agisini yavas yavas
15°den 17° ve daha sonra 19°ye ylkseltin.



Hava miktarinin ayan

RS 70 -100-130-190 M TC icin;

Max. kapasitede Sekil 23’de vidalar (7) artirarak gevirip
kama (4) son profilini ayarlayin.

 Hava girigini artirmak icin vidalari saat yéninde cevirin.
* Hava girisini azaltmak icin vidalari saat yoninin tersinde
cevirin.

Min. kapasitede Sekil 23’de vidalari (5) ¢evirerek bitis
profil monitdri (4) ayarini yapin. Birinci vidanin
déndurdlmesi 6nerilmemektedir ¢tinkl bu, hava emig
kanali valfini tamamen kapali pozisyona getirmek i¢in
kullaniimahdir.

Ara kapasitelerde hava debisinin ayarlanmasi
Sekil 22 (2)’deki “kapasite artinm” tusuna basilir. Béylece
servomotor 15° dénmas olur. Optimum yanma
saglanincaya dek vidalari ayarlayin. Diger vidalarla da
ayni islemi yapin. Kam profili degismesinin adim adim
olmasina dikkat edin. Sekil 22 (1)'deki anahtarini kullanarak
brildéru durdurun. Sekil 23 (4) kamin servomotorla
baglantisini Sekil 24 (3) tusuna basarak kesiniz ve saga
dogru itiniz. Bu hareketin yumusak ve diizgiin oldugundan
emin olun ve Sekil 23 (4) kamini elinizle ileri geri
dondurerek hareketin siki olmadigina kontrol ediniz. Sekil
24 (2) butonunu sola hareket ettirerek Sekil 23 (4) kamini
tekrar servomotora baglayiniz. Hava damperini MIN. ve
MAKS. kapasiteye gore ac¢ilmasi i¢cin 6nceden ayarlanmis
olan kamin sonundaki vidalart mimkuan oldugunca
oynatmamaya calisiniz. Son olarak Sekil 23 (6) vidalarini
cevirerek ayarlar sabitleyiniz.

Hava presostadi

Batun diger brulér ayarlarini, hava presostati (Sekil 25),
Olceginin basing ayarli iken yaptiktan sonra hava basincini
ayarlayin. Briloér 1. asamada calismaktayken, ayar
skalasini saat ydnunde brulér arizalanincaya kadar
yavasca cevirerek ayar basincini artirin. Sonra topuzu
ayarlanan noktanin yaklasik %20’si kadar saat tersine
cevirin ve dogrulamak icin brilér baglatmayi tekrarlayin.
Brulér tekrar arizalanirsa, skala saat tersine biraz daha
cevirin.

Dikkat: Bir kural olarak hava presostati hava basincinin
ayarlanan degerin %80 altina inmesini ve dumandaki
CO’in 1% (10,000 ppm)’yi agsmasini engellememelidir.
Bunu denetlemek icin bacaya bir yanma ¢dzimleyicisi
sokun, yavasca fan emme girigini kapayin (6rnegin, bir
mukavvayla) ve brilériin, dumandaki CO %1’i asmadan
arizalandigini gériin. Hava presostati asamali tiptir. On
sUpurme sirasinda, yanma odasindaki negatif bir basing
hava presostatinin kapanmasini engellerse, hava
presostadi ile fan emme girigi arasina Sekil 25 (1) deki
gibi bir boru takin.

@ "\
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Sekil 25



Maksimum gaz presostadi

Maksimum gaz presostadi araligin sonunda Sekil 26
ayarlanmigken diger tim brilér ayarlarini yaptiktan
sonra hava basinci anahtarini ayarlayin. Brilér MAKS.
kapasitede calismaktayken, ayar diigmesini brilér
kilitleninceye kadar saat yoninin tersine yavasca
cevirerek ayar basincini azaltin. Sonra digmeyi saat
yOéniinde 2 mbar gevirin ve brilér ateslemesini tekrarlayin.
Bralor tekrar kilitlenirse, digmeyi saat yéninde tekrar
1 mbar daha cevirin.

Minimum gaz presostadi

Presostad araligin baslangicina Sekil 27 ayarliyken,
diger tim brildr ayarlarini yaptiktan sonra minimum
gaz basinci anahtarini ayarlayin. Brulér MAKS.
kapasitede calismaktayken, ilgili ayar digmesini brilor
kilitleninceye kadar saat ydninde yavasca ¢evirerek
ayar basincini artirin. Sonra skalayi saat yoéninin tersine
2 mbar cevirin ve dizenli olmasini saglamak igin braloér
baslatmayi tekrarlayin. Brilér tekrar arizalanirsa, skalayi
tekrar saat tersine 1mbar daha cevirin.

Alev denetimi

Briilérde alevin oldugunu gdsteren bir iyonizasyon
sistemi vardir. Cihazin ¢alismasi i¢in minimum akim

6 p A’dir. Brildr, normalde kontrol gerektirmeyecek
sekilde yani ¢cok daha yuksek bir akim saglar. Ancak,
iyonizasyon akimini 8lgmek gerekiyorsa, iyonizasyon
elektrotu kablosu Ustindeki fis-yuvasini ¢ikarin ve 100
U A 6lgme skalasi olan bir dogru akim mikro
ampermetresi takin. Kutuplari dikkatle kontrol edin.

Sekil 26

Sekil 27

-
- +

Sekil 28
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Briiloriin calismasi

Normal atesleme (RS 70 - 100 - 130 - 190 M TC)

TL
TR

0 sec oi161

Kazan termostadi kapatir kapatmaz servomotor
devreye girer ve turuncu renkli kol veya Kam |l
ayar degerine ulasmak icin saga dogru doner.
Bundan sonra gecen 3 sn.’lik emniyet slresinden
sonra su fonksiyonlar yerine getirilir.

* 0s: YUk kontrol TL kapanir. Fan motoru ¢ahgir.
* 6s: Kontrol kutusu atesleme icin cevirme baglar.
Servomotor, kam | ile kontak yapana kadar saga
dogru 130° doner.

Hava kelebegi MAX. kapasiteye acilir.

+ 48s: MAX. kapasitede 6n stplrme baglar.
SUplrme 32 sn. slrer.

Atesleme yok (RS 70 - 100 - 130 - 190 M TC)
|

TL
TR
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+ 80s: Servomotor, MIN. kapasitede kam III'lin set
edildigi aciya kadar sola doéner.

* 112s: Hava damperi valfi ve gaz kelebek valfi
MIN. kapasiteye konumlanir (Kam III’Gn 65°de).
+ 113s: Atesleme elektrodu cakmaya baglar.

VS emniyet valfi ve VR (hizli agma) ayar valfi
acilir. Alev A noktasinda diisuk kapasitede olusur.
Kapasite daha sonra VR valfi agilmasini MIN
seviyeye, B noktasi, gelene kadar yavas yavas
yukseltir.

* 122s: Kivilcim ¢cakmasi sona erer.

+ 135s: Kontrol kutusu baglama ¢evrimi sona erer.



Normal calisma durumu

Baglama cevrimi sona erdikten sonra servomotorun
kontrolu, kazan sicakhgi veya basincini kontrol eden
TR kontrol cihazina geger, C noktasi.

(Ancak kontrol kutusu alevin varligini ve hava ve gaz
maks. basing presostatlarinin dogru oldugunu
denetlemek icin calismaya devam eder.)

+ Eger sicaklik veya basin¢ dusuk (dolayisiyla TR valfi
de kapall) ise, brildér kademeli olarak kapasiteyi MAKS.
seviyeye cikarir, C - D bdlima.

+ Eger sonradan sicaklik veya basin¢ TR agilincaya dek
artarsa, brilér kademeli olarak kapasitesini MIN. seviyeye
kadar dasurar (E - F bolumua).

Ve calisma bdyle devam eder.

* Brilor talep edilen 1s1 minimum kapasitede verdigi
Isidan azsa durur, bdlim G - H. TL (yUk kontrol
termostati) acilir. Servomotor kam Il sg 22 ile sinirlanmig
olan 0° agiya déner. Hava damperi 1sI kayiplarini
minimuma kadar azaltabilmek icin tamamen kapanir.
Cikis kapasitesinin her degisiminde servomotor otomatik
olarak gaz giris miktarini (gaz kelebegi ile) ve hava
girigini (hava kelebegi ile) duzeltir.

Atesleme hatasi

Eger brulér atesleme yapmazsa, gaz selenoid valfin
aciimasindan itibaren 3 sn. icersinde ve ariza TL kontrol
cihazinin kapanmasindan 122 sn sonra arizaya gecer.

Briilor alevinin calisma sirasinda sénmesi
Eger alev aniden islem sirasinda sénerse brilor 1 sn.
icersinde arizaya gecer.



5. Bolum /| Gaz armaturu:

Montaj

RS gaz brulérlerinde DUNGS MB-D (LE) tipi multiblok gaz armaturleri kullaniimaktadir. Maksimum gaz giris basinci

360 mbar ¢alisma sicakhgi araligi -15°C ile +70°C arasindadir. LPG yakit kullaniminda MBD tip armaturler 0°C sicakligin
altinda calistinimamaldirlar. Yalnizca gaz halindeki likit gaz i¢cin uygundurlar, sivi hidrokarbonlar conta malzemelerini tahrip
edebilir. Gaz armaturiniz Gzerinde sinif A-grup 2 gaz komponentleri kullaniimaktadir. Elektriksel koruma IP54 sinifina

girmektedir.
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. L - DUNGS
Briilor tipi Gaz armatuirii Gaz giris capi tammlamasi
RS 70 M TC MBD 415 /2 MB-D (LE) 415
DN65 D DN65
MBD 42 2
RS 100 M TC 0 MB-D (LE) 420
DN65 D DN65
MBD 420 2
RS 130 M TC MB-D (LE) 42
DN65 D DN65 (LE) 420
MBD 420 2
RS 190 M TC MB-D (LE) 420
DN80 D DN65




Filtrenin bakimi

MBD 412: Yilda en az bir kere, Gzerinde "FILTER"
yazan kapagi sokerek degistiriniz.

MBD 420: Filtre elemanini degistirmek i¢in, filtre Gst
kapagini tutan vidalarin gevsetilmesi gerekir.

Basing regiilatorii ayar

MBD 412: (6) numarali koruma kapagini hareket ettirin
ve altindaki vidayi +/- yénde cevirerek gaz cikis
basincini 4 ile 20 mbar arasinda ayarlayabilirsiniz.
MBD 420: (7) numarali koruma kapagini sékinuz ve
altindaki kisa safti ceviriniz: Asagi dogru vidalama ¢ikis
basincini arttirir, yukari dogru vidalama ¢ikis basincini
dasurar.

Gaz armatirG giris ve ¢ikis noktalari arasindaki Dp
basin¢ kaybi ne kadar blyukse, basing regulatéra o
kadar verimli bir sekilde calisir; basing akisi arttiginda
da calisma kapasitesi artar. Gaz giris basinci diger
parametreler izin verdigi sirece, valflerin acilmalarini
limitlemek suretiyle, bu basing arttirilabilir.

MBD 420 tip gaz armattrlerinde minimum gaz basinci
presostadinin giris tarafinda dlgtlebilen regulatér ¢ikis
basinci, 10 ile 30 mbar arasinda degisebilir. Eger daha
farkli bir basing agirhigi isteniyorsa, (8) numaral kapagi
sokerek altindaki mavi renkli yayi ¢ikariniz ve yerine
drnegin 25-55 mbar icin kirmizi renkli yay, 60-110 mbar
icin ise siyah renkli yay yerlestiriniz.

Selenoid valflerin ayarlanmasi

MBD 412: (9) numaral kapagi sOktikten sonra, altinda
bulunan kisa safti, ayar durumuna gére +/-yéne
cevirerek atesleme fazindaki gaz akis miktari (valf hizli-
acma fazi) ayarlanir. Sékulen kapagin tersi anahtar
olarak kullanilabilir. Normal ¢alisma sirasindaki gaz
akis miktarina, atesleme fazini takiben hidrolik frenin
calismasiyla ulasilir. Normal ¢alisma sirasindaki gaz
miktari, (11) numarali izole edilmemis vidayi gevsettikten
sonra, (10) numarali ringi ayar degerine gore +/- ydnde
cevirmek suretiyle ayarlanir.

MBD 420: MBD 412 gaz armaturu ile ayni sekilde
ayarlanir; sadece normal ¢alisma sirasindaki gaz
miktarini ayarlamak icin, bir kapak tarafindan korunan
(12) numarali vida +/- ydnde cevirilmelidir.

QD



Gaz armatiirleri voliimetrik akis basin¢c kaybi egrileri
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6. Bolum / Yetkili Servis cagirmadan énce dikkat
edilmesi gereken noktalar ve guvenlik uyarilar:

Yanma

Brulérin optimum kalibrasyonu igin baca gazi analizi
gereklidir. Daha 6nceden yapilan dlgtimler ile yeni 6lgim
arasinda acik farklar meydana gelmisse, bakim esnasinda

buralara daha fazla 6zen gésterilmelidir.

Gaz kacaklari
Gaz sayaci ile brilér arasindaki gaz hatti Gzerinde gaz

7

kacagi olunmadigindan emin olunmahdir.

Gaz filtresi
Kirlendigi zaman degistiriimelidir.

Yanma bashgi

Briilorii agarak yanma basligi icindeki tim komponentlerin
durumunu kontrol edin; Uzerlerinin yabanci madde ile
kaplanmadiginda, ylUksek sicakliktan deforme

olmadiklarindan ve konumlarinin dogru oldugundan emin
olun. Supheli bir durum halinde, yandaki sekilde goéruldugu

gibi (7) numarah dirsek baglantisini sékin.

Servomotor

Sekil 14'de gorilen servomotor mekanizmasi Uizerinde;
(4) numarali ayarlanabilir kamin kilidini bosa aliniz, bunun
icin (2) numarali kilidi 90° geviriniz. Ayarlanabilir kami el
ile 6ne ve geriye dogru cevirerek serbest hareket ettiginden
emin olunuz. Kamin servomotora olan baglantisini Sekil 30
kilitleyiniz.




Briillorii acmak icin (Sekil 31)

« Elektrik beslemesini kesin,

+ Viday! gevsetin (1) ve kapagi (2) c¢ikarin,

» Mafsalli baglantiyi (3) dereceli parcadan (4) ayirin,

* Eger modeller uzun namlulu ise (5) nolu civatayi ¢ikartin,
brulérd kilavuzlar (6) Gzerinde 100 mm kaydirin. Elektrot
kablolarini ¢ikartin ve tim bruléra geri ¢ekin.

Simdi civatayi (8) gikarttiktan sonra gaz dagitim kafasini
(7) cekin.

Civatalarini ¢ikartin, ve brllérle beraber verilen iki uzatmayi
sikistirin.

Uzatma terminali Gzerinde, civatalarini tekrar sikin.
Dikkat! Civata (8)’y1 4 - 6 Nm’lik torkla sikarak yanma
kafasinin i¢ kisminin toplanmasina gegin.

1 2 5 6 7
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Sekil 31

Briilorii kapatmak icin (Sekil 32)

+ Briléra boru baglanti pargasindan 100 mm yukari
itin,

+ Uclari tekrar baglayin ve briléri sonuna dogru
kaydirin,

+ Civata (5)’i yerine takin ve elektrot ve kablolarini
disari dogru hafifce gerin olana kadar dikkatle ¢ekin.
+ Mafsalli baglantiyi (3) dereceli parca Gzerinde (4)
tekrar yerine takin.

+ Uzun kafall modellerde, uzatmalari gevsetin ve
uygun aralikla tekrar yerlestirin; civatalar kilavuzlara
sikistirin.

+ Kapag! yerlestirin ve vida (1) ile sikigtirin,

(5] 3 Vi
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Ariza sinyalleri ve diizeltilmeleri

SIMGE

ARIZA

OLASI NEDEN

ONERILEN ¢6zUM

Bralor calismiyor.

—_
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. Elektrik yok.

. Bir limit kontrol aygiti (termostat) acik.

. Bir emniyet kontrol aygiti (termostat) acik.
. Kontrol kutusu (beyin) arizaya ge¢mis.

. Kontrol kutusu sigortalari atmis.

. Hatali elektrik baglantilari.

. Anizal kontrol kutusu.

. Gaz gelmiyor.

. Sebeke gaz basinci yetersiz.

10. Minimum gaz presostati kapatmiyor.
11. Hava presostati calisma konumunda.
12. Kam Il servomotor kontagi kontrol kutusu
11-8 terminallerini calistirmiyor.

1. Tim anahtarlari kapatin.

- Baglantilari kontrol edin.

2. Ayarlayin ya da degistirin.

3. Ayarlayin ya da degistirin.

4. Resetleyin.

5. Degistirin (2).

6. Baglantilar kontrol edin.

7. Degistirin.

8. Sayac ve kontrol hatti arasindaki elle
cahstirilan valflari agin.

9. GAZ SIRKETINIZLE temasa gegin.
10. Ayarlayin ya da degistirin.

11. Ayarlayin ya da degistirin.

12. Kam II'yi ayarlayin veya servomotoru
degistirin.

Bralér galismiyor ve arizaya
gecti sinyali yaniyor.

13. Taklit alev.

14. Arizalh motor uzaktan kumanda anahtari.

15. Arnizali elektrik motoru.
16. Motor korumasi atmis.

13. Kontrol kutusunu degistirin.

14. Degistirin.

15. Degistirin.

16. Ug faz yeniden gelince termik réleyi
sifirlayin.

Brulér calisiyor, ancak kelebek
valf maksimum agilinca
duruyor.

17. Kam | servomotor kontagi kontrol
kutusunun 9-8 uglarini calistirmiyor.

17. Kami “|” ayarlayin veya servomotoru
degistirin.




SIMGE

ARIZA

OLASI NEDEN

ONERILEN ¢OzUMm

Brildr calismaya bashyor ve
sonra ariza veriyor.

Hava basinci presostati yetersiz hava
basincindan dolayi calismiyor:

18. Hava presostati yanlis ayarlanmis.

19. Presostat basing¢ noktasi borusu tikali.
20. Namlu hatali ayarlanmis.

18. Ayarlayin ya da degistirin.
19. Temizleyin.
20. Ayarlayin.

Brildr ¢alismaya baghyor ve
sonra ariza veriyor.

21. Alev tespit devresi arizal.

21. Kontrol kutusunu degistirin.

4N

Brildr 6n supurme asamasinda
kahyor.

22. Kam Il servomotor kontagi kontrol
kutusunun 10-8 uglarini calistirmiyor.

22. Kami lII’G ayarlayin veya servomotoru
degistirin.

Brulér, 6n stiplirmeden ve
emniyet sUresinden sonra
arizaya giriyor ve alev
goérinmauyor.

283. VR selenoidi ¢ok az gaz gegcisine izin
veriyor.
24. VR ya da VS selenoid valflari agiimiyor.

25. Gaz basinci ¢cok dusuk.

26. Atesleme elektrotu yanlis ayarli.

27. izolasyon siyrilmasi nedeniyle elektrot
ariza yapmis.

28. Yuksek voltaj kablosu arizal.

29. Yuksek voltaj kablosu yiksek sicakliktan
deforme olmus.

30. Atesleme trafosu arizal.

31. Hatal valf ya da trafo elektrik baglantilari.
32. Kontrol kutusu arizali.

33. Gaz hatti devresinde bir kiresel valf
kapali.

34. Boru tesisatinda hava var.

23. Arttirin.

24. Bobini ya da rektifayer devresini
yenileyin.

25. Basinci regulatérden arttirin.
26. Ayarlayin.

27. Degistirin.

28. Degistirin.
29. Degistirin ve koruyun.

30. Degistirin.
31. Kontrol edin.
32. Degistirin.
33. Agin.

34. Havayi tahliye edin.




SIMGE

ARIZA

OLASI NEDEN

ONERILEN ¢OZUM

Alev gériinduikten hemen sonra
brilér arizaya gegiyor.

35. VR selenoidi cok az gaz gegisine izin
veriyor.

36. iyonizasyon cubugu yanlis ayarli.

37. Iyonizasyon elektrotu elektrik baglantisi
hatall.

38. Yetersiz iyonizasyon (6 mA’dan az)

39. Elektrot ariza yapmis.

40. Maks. gaz presostati galigiyor.

41. Arizali kontrol kutusu.

35. Ayarini arttirin.

36. Ayarlayin.
37. Baglantiyi tekrarlayin.

38. Elektrot konumunu kontrol edin.
39. Kabloyu cikarin veya degistirin.
40. Ayarlayin ya da degistirin.

41. Degistirin.

Brilér baglatma déngusuna
ariza olmadan tekrarliyor.

42. Sebeke gaz basinci, min. gaz
presostatinin ayarlanmis oldugu degere yakin.
Brilérin agiimasini takip eden, art arda
gerceklesen basing dismeleri, presostatin
gecici olarak agilmasina, valfin hemen
kapanmasina ve brilérin durmasina neden
olur. Basing tekrar artar, presostat yine kapanir
ve atesleme dongusu tekrarlanir. Bu isleyis
sonsuz olarak tekrarlanir.

42. Minimum gaz presostatinin igletme
basincini azaltin.
Gaz filtresini degistirin.

Patlamali atesleme.

43. Taklit alev.

43. Kontrol kutusunu degistirin.

Calisma sirasinda brilor ariza
nedeniyle duruyor.

44. lyonizasyon elektrotu veya iyonizasyon
kablosu ariza yapmis.

45. Hava presostatinda ariza.

46. Maks. gaz presostati devreye girmis.

44. Yipranan parcalar degistirin.

45. Degistirin.
46. Ayarlayin ya da degistirin.

Brilér durdugunda arizaya
geciyor.

47. Namlu taklit alevde alev kahyor.

47. Alevi ortadan kaldirin ya da kontrol
kutusunu degistirin.

Brilor 2. kademeye gecmiyor.

48. Yetersiz ayarlanmis namlu.

49. Atesleme elektrotu yanlis ayarlanmis.
50. Yanlis ayarlanmis fan hava klapesi: agir
miktarda hava.

51. Atesleme sirasinda kapasite asir yiksek.

48. Ayarlayin.
49. Ayarlayin.
50. Ayarlayin.

51. Azaltin.




7. Boliim / Miisteri iletisim Merkezi

Degerli Misterimiz,

Sizlere iyi Urtinler vermek kadar, iyi hizmet vermenin de énemine inaniyoruz. Bu nedenle Uriinlerimizle ilgili

her tirlG hizmet ihtiyacinizda;
- Oncelikle ekteki Yetkili Servislerimize basvurarak,
- Musteri iletisim Merkezimizin 444 1 833 numarali telefonunu arayarak,

- www.demirdokum.com.tr internet sitemizi ziyaret ederek,

bilgi alabileceginizi ve sirketimize ulasabileceginizi bilgilerinize sunariz.

Uyulmasi Gerekli Oneri ve Bilgiler:

1. Urliniintiz( aldiginizda Garanti Belgesini Yetkili Saticiniza onaylattiriniz.

2. UrGiniinGizii montaj ve kullanma kilavuzu esaslarina gére kullaniniz.

3. Servise ihtiyaciniz oldugunda listede belirtilen size en yakin DEMIRDOKUM YETKILI SERVIiSi'ne basvurunuz.
4. Hizmet iin gelen teknisyene DEMIRDOKUM tarafindan verilmis kimlik kartini sorunuz.

5. Isiniz bittiginde servis teknisyeninden aldiginiz "HIZMET BELGESI"ni saklayiniz. Alacaginiz Hizmet

Belgesi, ileride cihazinizda meydana gelebilecek herhangi bir sorunda size yarar saglayacaktir.

ithalatg Firma

imalatgi Firma

DD DemirDokiim

RIELLO

Tel: +90 (228) 314 55 00

Fax: +90 (228) 314 55 20

E-mail: info@demirdokum.com.tr
Adres:

Bozilyiik Tesisleri

4 Eylul Mahallesi

Ismet Inonii Cad. No: 245

11300 Boziiyiik - Bilecik - Tiirkiye

Tiirk DemirDokiim Fabrikalari A.S.

Tel: +39 0442 630 111
E-mail: info@riellogroup.com
Adres:

RIELLO S.P.A.

Via Ing. Pilade Riello 7
37045 Legnago (VR) Italy




0 ) ~ Garanti ile ilgili Olarak M«@

MUSTERININ DIKKAT ETMES|I GEREKEN HUSUSLAR

! h‘ DemirDokiim tarafindan verilen bu garanti, mamuliin normalin diginda kullaniimasindan dogacak arizalarin giderilmesini kapsamadigi '& i
? gibi, asagidaki durumlar da garanti digidir : <(‘

1. Sicil Etiketi ve Garanti Belgesinin tahrif edilmesi,
Q‘ 2. Mamuliin Kullanma Klavuzunda yer alan hususlara aykiri ve amag digi kullaniimasindan meydana gelen hasar ve arizalar, '9‘
" 3. Hatali tip se¢iminden kaynaklanan hasar ve arizalar,

}&> 4. Yetkili Servislerimiz disinda kisiler tarafindan yapilan bakim ve onarimlar nedeni ile olusan hasar ve arizalar, <<4';

ﬁ- 5. Malin tesliminden sonra nakliye, bosaltma, yiikleme, depolama, harici fiziki (Carpma, ¢izme, kirma) ve kimyevi etkenlerle meydana ?

! eq gelen hasar ve arizalar, %
6. Yangin ve yildinm diismesi ile meydana gelen hasar ve arizalar,

<¢(\.> 7. Hatali yakit kullanilmasi ve yakit 6zelliklerinden dogan hasar ve arizalar, <(‘)}>
8. Voltaj diislikligi veya fazlalgr; topraksiz priz kullanilmasi; hatali elektrik tesisatindan meydana gelen hasar ve arizalar,

B »'ﬁ t Yukarida belirtilen arizalarin giderilmesi, iicret karsihginda yapilir. B "4
Garanti, bu belgenin diger yiiziinde belirtilen siire i¢inde ve yalnizca mamulde meydana gelecek arizalar i¢in gecerlidir.

i ) Degerli Miisterimiz, " E
> Sizlere iyi drtinler vermek kadar, iyi hizmet vermenin de 6nemine inaniyoruz. Bu nedenle (rtinlerimizle ilgili her tiirlii hizmet <(‘

(\' ihtiyacinizda;
Ba‘@ « Oncelikle ekteki Yetkili Servislerimize bagvurarak B ’z‘@
5 ’ &

i ’5‘ « Miisteri iletisim Merkezimizin 444 1 833 numarali telefonunu arayarak, 'é i
« www.demirdokum.com.tr internet sitemizi ziyaret ederek
k<)¢(> demirdokum.com.tr internet sitemizi ziyaret ederek, @&
B%‘@ bilgi alabileceginizi ve sirketimize ulagabileceginizi bilgilerinize sunariz. D'z‘@
ﬁ;;$> Uyulmasi Gerekli Oneri ve Bilgiler: <<A’;?
u 1. Uriinliniizd aldi§inizda Garanti Belgesini Yetkili Saticiniza onaylattiriniz.
i ’!‘ 2. Urlintiniizii montaj ve kullanma kilavuzu esaslarina gore kullaniniz. o y. }24
3. Servise ihtiyaciniz oldugunda listede belirtilen size en yakin DEMIRDOKUM YETKILI SERVISI'ne basvurunuz.
@?P 4. Hizmet icin gelen teknisyene DEMIRDOKUM tarafindan verilmis kimlik kartini sorunuz. <(‘A}>
\ 5. Isiniz bittiginde servis teknisyeninden aldiginiz "HIZMET BELGESI"ni saklayiniz. Alacaginiz Hizmet Belgesi, ileride cihazinizda meydana g
BJ, t gelebilecek herhangi bir sorunda size yarar saglayacaktir. ; P‘
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0 DEMIRDOKUM Briilor’iin, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde kullaniimasi ve DEMIRDOKUM'iin yetkili kildigi Servis elemanlari digindaki
\ sahislar tarafindan bakim, onarim veya baska bir nedenle miidahale edilmemis olmasi sartiyla, biitiin parcalar dahil olmak (izere tamami malzeme, /
iscilik ve tretim hatalarina karsi drgnin teslim tarihinden itibaren
4\)¢? 3 %UG) YIL SURE ILE GARANTI EDILMISTIR. (ﬁ‘,
Garanti kapsami icinde gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolay arizalanmasi halinde yapilan islemler igin isgilik masrafi,
& degistirilen parca bedeli ya da baska bir ad altinda hicbir Ucret talep edilmeyecektir. Garanti siresi iﬁ)inde yapilacak onarimlarda gegen siire, garanti /
() stiresine ilave edilir. Tamir siiresi en fazla 20 is ginidtr. (Ulusal, resmi ve dini bayram gtinleri ile yilbasi, 1 Mayis ve pazar gtinleri disindaki calisma ()
"$ Eﬂnlerini kapsar.? Bu siire mamuliin Yetkili Servis atélyelerimize, Yetkili Servis atc‘jlgelerimizin bulunmamasi durumunda Yetkili Saticilarimiza ve
ﬂf irmamiza bildirildigi tarihten itibaren baslar. Uriiniin arizasinin 10 is ginii igerisinde giderilememesi halinde DemirDékim Griinin tamiri ‘?
! ,‘ tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir Giriinii, miisterinin kullanimina tahsis edecektir. ’, t
Arizanin giderilmesi konusunda uygulanacak teknik yontemlerin tespiti ile deg‘iistirilecek parcalarin saptanmasi tamamen firmamiza aittir. Arizanin
<) iderilmesi Grtintin bulundugu yerde veya Yetkili Servis atélyelerinde yapilabilir. Misterimizin buna onayi sarttir. <{¢‘>

ncak;
-Uriinin teslim tarihinden itibaren garanti siiresi iginde kalmak kaydiyla bir yil igerisinde, en az dort defa veya imalatgi-tiretici ve/veya ithalatg
tarafindan belirlenen garanti siiresi igerisinde alti defa arizalanmasinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayt siirekli kilinmasi
-Tamiri i¢in gereken azami siirenin asilmasi

-Yetkili Servis atélyelerince; mevcut olmamasi halinde sirasiyla Yetkili Saticimiz, Bolge temsilciligimizden birisinin bélgeye en yakin servis yetkilisi <<‘y}>
() ile birlikte veya firmamiz yetkilisince diizenlenecek raporla arizanin tamirinin miimkin bulunmadiginin belirlenmesi durumunda, ticretsiz olarak
4 degistirme islemi yapilacaktr. »
Garanti belgesi ile ilgili olarak cikabilecek sorunlar igin T.C. Giimriik ve Ticaret Bakanhg, Tiiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel Midirligi'ne
<,\)¢ basvurulabilir. Bu Garanti Belgesi'nin kullaniimasina 4077 sayili Tiketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun ile bu Kanun’a dayanilarak yirirlige &>
(\' konulan Garanti Belgesi Uygulama Esaslarina Dair Tebli§ uyarinca, T.C. Giimriik ve Ticaret Bakanhgi, Tiiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel (\

Muidrliga tarafindan izin verilmistir.
Tiirk Demir Dokiim Fabrikalari A.S.

Model : Teslim Tarihi, yeri :
Seori Ie\lo : Genel Madir Satig-Pazarlama Direktori gaetsulr?;a?irﬁi,l[’JNy: fl <{7;>>
i atici Firma Unvani : 3 t
Imalat tarihi : e /% Adres -

‘ 2, Tel-telefax : , <<¢‘>

Satici Firma (Kase ve Imza) :
Bu belge, T.C. Giimriik ve Ticaret Bakanligi'nin 948 no'lu ve 11.04.1996 izin tarihli belgesine gore diizenlenmistir. B
\\u’/’\
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022003 - 003 - 001 Bu bélimdi, Griind aldigimiz Yetkili Satici imzalayacak ve kaseleyecektir. 0000 000 000




