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Degerli DemirDokiim Dostu,

Modern tesislerde DemirDokiim‘iin titiz calismasi sonucu
Uretilen bu uriniinizin size en iyi verimi sunmasini
istiyoruz. Bunun igin, bu kilavuzun tamamini triintintzi

kullanmadan 6nce dikkatle okumanizi ve bir basvuru

kaynag olarak saklamanizi rica ederiz. D) D e m i rD ﬁ kii m
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1. Bolum / Gaz bruloruniuzia kullanmadan once yapilmasi
gereken islemler ve uyarilar:

Elinizdeki kilavuz
tuketiciyi satin aldigi iriin
hakkinda bilgilendirme
amacini tagsimaktadir.
Briilér montaji ve ayari
DemirDékiim Yetkili
Bayileri ve Servisleri
tarafindan yapilmalidir.
Yetkili Servislerimiz
disinda lriin lizerinde
yapilan degisikliklerden,
bakim ve onarim
islemlerinden firmamiz
sorumlu degildir.
Mamiliin Kullanma
Kilavuzu'nda yer alan
hususlara aykiri ve amag
disi kullaniimasindan
meydana gelen hasar ve
arizalardan firmamiz
sorumlu degildir.

Cihazinizi aldiginiz gin,
Satici Firmaya garanti
belgesini onaylatiniz.

A

Ortam sartlarinin olumsuz
olmasi (toz, nem vb.)
cihazinizin calismasini
etkileyecektir. Bu nedenle
uygun ortam sartlarini
saglayiniz ve kazan
dairesini temiz tutunuz.
Kazan dairesi havalandirma
kanallari, standartlarin
istedigi sartlari yerine
getirmelidir. Havalandirma
kanallari 6niinde, hava
akisini dnleyecek hig bir
engel bulunmamalidir.

Koruyucu bakim igleminin
dizenli araliklarla
yapilabilmesi icin bir servis
sbzlesmesi yapmanizi
Oneririz. Servis stzlesmesi
ile yilda 3 defa gerekli
kontroller, baca gazi analizi
ve ayarlari yapilarak, en
ekonomik, verimli ve
guvenli calisma sartlari
saglanmaktadir.

&

Size en yakin Yetkili
Servisin adres ve
telefonunu kilavuza
kaydediniz.

Bir ariza durumunda ilk
olarak bruléran dizgin
olarak g¢alismasi icin gerekli
tim sartlarin saglanip
saglanmadigini kontrol
ediniz (yakit basinci, gl¢
kaynagi vb.). Gerekli sartlar
saglanmis ise kontrol
Unitesinin Gzerindeki
digmeye basarak briléru
calistirin. Bu tusa 10
saniyeden fazla basmayin.
Brilor tekrar arizaya
gecerse Yetkili Servise
haber verin.

Firmamiz uriinler
tizerindeki yapilacak
degisiklikleri ve
degistirmeleri 6nceden
haber vermeksizin
uygulama hakkini sakli
tutar.



o 2. Bolum / Gaz briilorunuzun teknik ozellikleri:

Cift kademeli DemirDokim/Riello RS serisi gaz yakitli brulériintiziin Snemli teknik 6zellikleri agsagidaki tabloda verilmistir:

MODEL RS 34 RS 44 RS 64
Tip 883T 884T 885T
Cikis guci (1) 2. Kademe kW 130-390 200-550 400-850
Mcal/h 108-336 172-473 345-730
Min. 1. Kademe | kW 70 100 150
Mcal/h 60 86 130
Yakit Dogalgaz: G20 - G21 - G22 - G23 - G25
21 mbar |300 mbar| 21 mbar 300 mbar| 21 mbar | 300 mbar
Net 1sil deger kWh/Sm3 9,45 8,13 9,45 8,13 9,45 8,2
Mcal/Sm3 8,2 7,0 8,2 7,0 8,13 7,0
Mutlak yogunluk kg/Sm3 0.71 0,78 0.71 0,78 0.71 0,78
Maksimum debi Sm3/h 41 48 58 67.6 90 90
Maksimum debide basing (2) mbar 15.4 22.8 15.9 22.7 10.7 16.1
Calismasi * Kesintili (Her 24 saatte minimum 1 durma)
- iki kademeli (diisiik veya yiiksek alev) ve tek kademe (tiimii-higbiri)
Standart uygulamalar Kazanlar: su, buhar, kizgin yag
Ortam sicakhigi °C 0-40
Yanma havasi sicakhgi °C max 60
Elektrik besleme \ 230 ~ +/- 10% 230-400 Notr hat ile ~
Hz 50/60 - Tek faz +/-10% 50/60 - Ug faz
Elektrik motoru Rpm 2800/3400 2800/3400 2800
W 300 420 1100
\ 220-240 220-240 220-240 - 380-415
ilk hareket akimi A 15 17 22
Calisma akimi A 3,2 3,5 4,8
Motor kapasitesi mF/A 12.5/400 12.5/425 --
Atesleme trafosu V1-V2 230V -1x15kV
11-12 1A-25mA
Elektrik tiiketimi W max 600 | 700 | 1500
Elektrik koruma sinifi IP40
Uyumlu oldugu direktifler 90/396 - 89/336 - 2004/108 - 73/23 - 2006/95 - 98/37
Giiriiltil seviyesi (3) dBA 70 | 72 | 76
Onay EC 0085BR0381

(1) Referans sartlar: Oda sicakligi 20°C, Gaz sicakligi 15°C, Atmosferik basing 1013 mbar - Deniz seviyesinde.

Urtiniin kullanim émri 10 yildir. (Uriiniin fonksiyonunu yerine getirebilmesi icin gerekli yedek parca siresi.)



DemirDékim/Riello gaz brulérd TS 11392 EN 676 standartina uygun olarak uretilmektedir. Brlldériniz asagidaki ana
parcalardan olugsmaktadir.
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Sekil 1

BRULORUN TANIMI (A)

1. Yanma kafasi

2. Atesleme elektrotu

3. Yanma kafasi ayar vidasi

4. Minimum hava presostati (fark basing-tip)
5. Alev sensori elektrotu

6.
7
8
9
0

Hava basinci test noktasi

. Gaz basinci test noktasi ve kafa sabitleme vidasi
. Fani boru baglantisina sabitleme vidalari
. Bruléri agma ve yanma kafasini kontrol kilavuzlari

10. Gaz ve hava damperi kelebek valfini kontrol eden

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.

20.
21.
22.
23.
24.
25.

servo motor (degisken profilli kam
mekanizmasiyla).

Brilér durdugunda, 1s1 kaybini dnlemek igin, fan
hava emis kismindan hava emme egiliminde olan,
hava damperi tam olarak kapanacaktir.

Elektrik kablolarinin gegisi icin pasaj.

Fana hava girigi

Gaz giris borusu

Gaz ayar kelebek valfi

Kazana montaj flangi

Alev kararligi diski

Alev gbzetleme penceresi

iki anahtar:

- biri “bralér off-on”

- digeri 1ci, 2ci kademe igletim icin.

Motor kontagi ve termik emniyet salteri, rest
digmeli (RS 44 (¢ faz)

Motor kapasitansi (RS 34-44) tek faz

Ariza durusu 15191 ve reset digmeli kontrol kutusu
Elektrik baglantisi icin soketler

Hava damperi

lyonizasyon elektrotu kablosu icin fisli soket
Uzatma kilavuzlari (uzun faza model)



DemirDokim/Riello RS serisi gaz brulérintz dogal gazh olarak sevkedilir. Siparisinizi LPG yakitli
olarak verdiginizde ise, LPG donusim kiti brilor ile birlikte tcretsiz olarak verilir. Bruldrin dogalgazdan
LPG yakita dontsumi DemirDokim Yetkili Servisi tarafindan Ucretsiz olarak, ilk calistirma esnasinda
yapilir. Daha sonradan brildérinizi dogal gaz ile yakmak istediginizde, yapmaniz gereken tek sey,
DemirDokim Yetkili Servisi'ne basvurarak, elinizde mevcut olan dogal gaz kitinin montajini talep
etmenizdir.

Bralor Gzerine takilan gaz armattri ambalajinin yaninda sevkedilir. RS serisi gaz bruldérindzin
ambalaji asagidaki malzemelerden olugsmaktadir:

. Bralor

. Gaz armatiri baglanti flangi

. Flang contasi

. Flang montaj civatalar (4 adet M8 x 25)

. Bruilér baglanti flansi izolasyonu

. Elektrik baglantilari icin kablo rakorlari

. Kullanma kilavuzu

. Yedek parca listesi
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Boyutlar: RS serisi brilérinuzin ana boyutlari asagidaki tabloda verilmistir:
&

. e ]
_— —
- .|| I3 - O
e
Sekil 2
mm. A D E F H | L o N Vv M

RS 34 442 422 508 |216-351| 140 305 138 780 84 177 | 11/2”
RS 44 442 422 580 |216-351| 152 305 138 780 84 177 | 11/2°
RS 64 533 490 640 |250-385| 179 352 222 870 134 221 2’




RS serisi brilorler kapasite egrileri

Brilor kapasite egrileri, 20°C ortam sicakhgi ve 1000 mbar atmosferik basing (yaklasik olarak deniz seviyesinden
100 metre yukseklikte) sartlari ve bu kilavuzda agiklanan yanma bagsligi ayarlari i¢in verilmektedir ve EN 676
standartlarina uygun test kazanlarinda dlgulmustar.

Brulérler minimum glcleri asagida verilen degerler altina inmemelidir:
RS 34 icin; 70 kW

RS 44 icin; 100 kW

RS 64 icin; 150 kW
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Gaz yolu iizerindeki minimum basin¢ kayiplari
RS 34 Ap (mbar)

kw 1 2

MB 410 300 mbar | MB 415 21 mbar
130 15 0.2 4.5 3.2
150 2.4 0.2 5.7 3.2
200 4.5 0.4 9.1 3.2
250 6.7 0.6 13.2 3.8
300 9.0 0.9 18.1 4.9
325 10.7 1.0 20.5 5.5
350 12.5 1.2 23.0 6.1
390 15.4 1.5 271 71

RS 44 Ap (mbar)

kw 1 2

MB 412 300 mbar | MB 415 21 mbar
200 25 0.3 4.5 3.2
250 41 0.5 6.5 3.2
300 5.6 0.7 8.7 3.4
350 7.2 1.0 1.3 4.3
400 8.7 1.3 141 5.2
450 11.1 1.6 17.0 6.1
500 13.5 2.0 19.9 7.0
550 15.9 2.4 23.2 8.2

RS 64 Ap (mbar)

kw 1 2

MB 412 300 mbar | MB 420 21 mbar
400 2.0 0.3 7.4 3.8
450 2.8 0.4 8.8 4.0
475 3.3 0.5 9.4 41
500 3.7 0.5 10.1 4.2
550 4.5 0.6 11.6 4.4
600 5.4 0.7 13.2 4.6
625 5.8 0.8 13.9 4.7
650 6.3 0.9 14.7 4.9
700 7.4 1.0 16.4 5.1
750 8.5 1.2 18.0 54
800 9.6 1.3 19.9 5.8
850 10.7 1.5 21.8 6.2

F R VS VR
Sekil 3

1. kolon: yanma basliginda él¢culen basing dismesi
(yandaki resimde 1 numarali yerde, yanma
odasindaki direng sifir iken ve brulér ikinci
kademedeyken élclilen gaz basincr)

2. kolon: gaz kelebek valfi tam a¢ik konumdayken
(90°) 2 numarali yerde 6l¢ulen basing kaybi

3. kolon: 3 numara ile gdsterilen gaz armaturiinde
meydana gelen basing kaybi (ayar valfi VR ile
emniyet VS tam acik konumda iken)

Briilér ikinci kademede calisirken verdigi gliciin
yaklasik hesabi:

1 numarali test noktasinda élgulen basinctan kazan
yanma odasindaki basinci ¢ikariniz. 1. kolonda,
buldugunuz basinca en yakin olan basinci, ilgili
bralér tipi icin belirleyin. Buna karsilik gelen gucu
kW cinsinden okuyun.

Bu ydntemin tersinden hareket ederek, herhangi
bir brulér icin istenen glicl elde edebilmek igin,
kazan kargi basinci bilindigi strece, 1 numarali
test noktasinda élgtilmesi gereken basinci hesapla
bulup kontrol etmek mimkuandir.



3.B6liim / On hazirlik ve montaj:

Briiloriin kazan montaj

Kazan 6n kapisi Uzerinde brulérin monte
edilecegi flansa, yandaki sekilde verilen
Olcllerde delik aginiz veya brulér ile birlikte
verilen flang contasini sablon olarak
kullanarak, dis cekilecek deliklerin yerlerini
markalayiniz.

Brilorid kazana monte etmeden énce, namiu
icinde bulunan, alev hissedeci prob ile
iyonizasyon elektrodunun konumunun
yandaki sekilde verilen dlgulere uygun
oldugundan emin olunuz. Daha sonra, yanma
bashgini brilérden ayiriniz:

- 14 numarali viday1 s6kerek, plastik koruyucu
(15) geri aliniz.

- 5 numaral skala ile 4 numarali kavrama
arasindaki baglantiyr ¢6zlniz.

- Kayar-kizaklar (3) Uzerindeki vidalari (2)
soéklniz.

3
|
1 a2 1

- 1 numarah 6zel vidayi sdkerek, brildr
gbvdesini kayar-kizaklar Gzerinde 100 mm
kadar geri ¢cekiniz.

- Problar ve elektrodlarin ucundaki kablolarin
baglantisini sékerek, brllér gévdesini kayar-
kizaklar Gzerinde tamamen geri ¢ekiniz.
(Sekil 5)

9 numarali flangli, brilér tzerindeki montaj
plakasina 4 adet civata ile sabitleyiniz. Flang
ile plaka arasina, bralér ile birlikte verilen
izolasyonu yerlestiriniz. Yukarida bahsi gegen
kontrol esnasinda prob veya elektrod
konumlarinda herhangi bir hata tesbit
ederseniz, Sekil 6'da gorildugu gibi, 1
numarali vidayi sékin ve i¢teki 2 numarali
parcay disari ¢cekin. Ayarlari yeniden yapin.
Bu esnada, probu déndirmeyi denemeyin,
zira atesleme elektroduna ¢ok yakin
olabilecegi icin, kontrol kutusundaki yikseltici
zarar gorebilir (Sekil 6).

ELEKTROT

FROP
(Elektrot)
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Sekil 7
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Yanma havasi ve gaz miktar ayan

Asagidaki diyagram Uzerinde kullanilan brilérden istenen
glce karsilik gelen ayar degerini (N) okuyunuz. Bu ayar
degeri ile hava ve gaz miktari ayarlari manuel olarak brilér
montaji tamamlanmadan yapilabilir. Bunun icin Sekil 8'de
gbruldagu gibi, brilér baglanti flansi Gzerindeki ¢entikli
vidayi, ayar deger sayisi (N), flans ylzeyiyle sifir olana

kadar ceviriniz. Gaz miktari ayar icin Sekil 8'de gorildugu
gibi, 1 numaral vidayi gevsetiniz. 2 numarali ringi, ayar
sayisi (N), 3 numarall endeks ile ayni hizaya gelene kadar
ceviriniz. Ayar degeri (N) en ideal ayar i¢in belirlenmisgtir.
Gaz basinci dusukse, (N) 1-2 deger artirilabilir.

Yanma basligi ayarlari tamamlandiktan sonra, montajdan
Once soktiglnuz baglantilar tekrar yaparak, brilér gévdesini
baglanti flansina sabitleyiniz.

DIKKAT: Briilér namlusu ile kazan kapisi arasinda
kalabilecek bosluk, seramik elyaf bazli bir izolasyon
malzemesi ile muhakkak suretle beslenmeli, brilér ile
kapinin agsiri Isinmasi engellenmelidir.

,‘ Kertik no. (Hava=Gaz) '
6 | 1 4% 5 ]
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16O 26& 360 465 560 Béo kW 400 600 800 1000 Kkw

Maksimum brilér kapasitesi

Gaz armatiirii montaji

Gaz armaturi, gaz giris agzina (1), bralérle birlikte saglanan
flans (2), conta (3) ve civatalar (4) kullanilarak monte
edilir(Sekil 10).

Gaz selenoid valfleri montajdan sonra briilére mimkin
oldugunca yakinda bulunmalidir, bdylece gazin 3 saniyelik
emniyet zamaninda yanma basligina ulasmasi saglanmis
olur.



Gaz yolu uizerindeki komponentler

. Gaz giris borusu

. Kirresel vana

. Titresim s6nim elemani

. Manometre

Filtre

. Regulatér

. Minimun gaz basin¢ presostadi

. Emniyet selenoidi (VS)

. Ayar selenoidi (VR)

Yapilan ayarlar: - Atesleme aninda (hizl agma)

- Maksimum gaz debisinde
(yavas agma)

10. Gaz armatirQ baglanti flansi

©CONOUAWN =

11. Gaz ayar klapesi

12. Gaz kagak kontrol cihazi (opsiyonel)
13. Brilor

14. Gaz armatUri/brilér adaptéri

P1- Yanma basligindaki basing
P2- Regulator cikisindaki basing
P3- Filtreden dnceki basing

L- Bralor ile birlikte standart olarak verilen gaz
armaturd

L1- Kullanici tarafindan temin edilecek olan
komponentler

Sekil 10




Elektrik baglantilan
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Sekil 11
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RS 33-44-64 tek faz
1. Tek faz besleme i¢in 7 kutuplu soket,
termostat/basin¢ anahtari TL
2. Gaz valflari, gaz basing presostati
veya sizinti tespit cihazi icin 6 kutuplu
soket
3. Termostat/basing anahtari TR icin 4
kutuplu soket
4. 5- kutuplu soket kullaniilmamaktadir
5. Aksesuar minimum gaz prosostati
icin 2 kutuplu soket
6. 6A. Boru rekorlari icin fitingsler (6A tipi
rekorlarla kullanmak gerekirse delin)

RS 33-44-64 uc faz
1. Tek faz besleme i¢in 7 kutuplu soket,
termostat/basin¢ anahtari TL
2. Gaz valflari, gaz basing presostati
veya sizinti tespit cihazi icin 6 kutuplu
soket
3. Termostat/basing anahtari TR icin 4
kutuplu soket
4. Ug faz besleme igin 5- kutuplu soket
5. Aksesuar minimum gaz prosostati
icin 2 kutuplu soket
6. 6A. Boru rekorlari icin fitingsler (6A tipi
rekorlarla kullanmak gerekirse delin)



Dahili elektrik semalan
Asagidaki semalarda, fabrika cikisi bralér dahili elektrik devreleri ve kullanilan sembollerin anlamlari

verilmigtir:

-A

C Kondansator

CMV Motor kontaktor

F1 Radyo frekanslarina karsi koruma
MMI 813 Kontrol kutusu

[1 Agcma/kapama digmesi

I2 Birinci/ikinci kademe se¢im anahtari
MV Fan motoru

PA Hava presostadi

RT Termik

SM Servomotor

SO lIyonizasyon cubugu

SP Figli soket

TA Ategleme trafosu B o , o
TB Briilér topraklama e * —
XP4 4 kutuplu soket
XP5 5 kutuplu soket

Inhrk
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XP6 6 kutuplu soket ’

XP7 7 kutuplu soket 4 H 1 =
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4.Bolum / Gaz brulérunuziun cahstiriimasi:

Bir 6nceki bélimde verilen, yanma bashgi ayarlarina
ilave olarak, brulérd ilk ¢calistirmadan énce su ayar ve
kontrolleri de yapilmasi gerekmektedir:

- Gaz armatird éniindeki tim manuel kontrolli
vanalari agin.

- Minimum gaz basinci presostadini en disik acma
degerine getiriniz.

- Hava basinci presostadini sifira ayarlayin.

- Gaz hatti icindeki havay alin.

- Dis gbvde Uzerindeki (Sekil 12) gaz basinci test
noktasina bir U-manometre baglayin. Manometrede
okunan basing, daha énce ac¢iklanan sekilde, brilérin
ikinci kademede calismasi esnasinda verecegi glcu
hesaplamak i¢in kullanilacaktir.

Servomotor

Servomotor (Sekil 13), gaz girisinde bulunan gaz klapesi
ile, hava klapesinin simultane olarak ¢calismasinin
saglayarak, istenen oranda hava/gaz

I
N1

Sekil 12

karisimini temin eder. Servomotorun dénus agisi, gaz
klapesini kontrol eden kam mekanizmasinin dénis
acislyla aynidir. Servomotor 90° acilik bir déntsu 12
saniye icinde tamamlar.

Servomotor Uzerinde bulunan 4 adet kam fabrikada
ayarlanmigtir. Bu nedenle ayarlarina mudahale etmeyin,
sadece asagidaki konumlarda olup olmadiklarindan
emin olun:

Cam St2  :90°

Maksimum glice tekabil eden agiima miktarini sinirlar.
Bralor ikinci kademede calisirken gaz klapesi 90° acik
(tam a¢ik konumda) olmaldir.

Cam StO :0°

Minimum konumdaki acilmayi sinirlar. Brulér durdugu
zaman, hava klapesi ve gaz klapesi kapali olmalidir: O°
Cam St1  :15°

Atesleme konumunu ayarlar ve birinci kademede ¢alisma
sirasindaki gicu belirler.

Cam MV  :85°

ikinci kademe LED'inin yanmasini saglar.

=
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Briiloriin ilk cahstiriimasi
Kazan termostatlarini ayarladiktan
sonra acma/kapama anahtarini
"ON", kademe sec¢im anahtarini "I"
konumuna getirin. Brilér calismaya
baglar baslamaz, alev gbzetleme
camindan bakarak, fanin dénus
yoénunua kontrol edin. Motor calisiyor;
ancak alev meydana gelmeyip bralér
arizaya geciyorsa, kontrol kutusu
Uzerindeki digmeye basarak briléri
resetleyin ve tekrar ¢alismasi icin
bekleyin. Yanma yine meydana
gelmiyorsa, 3 saniyelik emniyet
suresi icinde, gereken miktarda gaz
yanma basligina ulasmiyor olabilir.
Bu durumda, gaz miktarini arttirmayi
deneyin. Braldr normal calismaya
gectikten sonra yandaki ayarlari

yapin:

1. Atesleme gii¢c ayan

EN 676 standardina gore, atesleme
anindaki gti¢, maksimum gticiin
1/3'Une esit veya daha kucguk
olmaldir. Brilériin ateslemedeki
glcunu ayarlamak icin, bu kademe
icin belirlenen guce tekabtl eden
gaz miktarini belirleyin. Brulor
calisirken sayactan gecen gaz
miktarini 6lcmek suretiyle, istenen
gaz debisini ayarlayin.

2. ikinci kademe giic ayan
Brildr tzerindeki kademe se¢im
anahtari "lI" konumuna getirildiginde,
kazan termostatlari dogru
ayarlanmissa, brulér ikinci kademeye
gecer, servomotor simultane olarak
hava ve gaz klapelerini 90° ac¢ik
konuma getirir.

Sekil 14

- Eger gaz miktarinin azaltiimasi
gerekiyorsa, gaz giris basincini
dasurin, gaz giris basinci yeteri
kadar dusuk ise, ayar selenoidi VR'yi
kismak suretiyle gaz miktarini
ayarlayin.

- Gaz miktarinin arttiriimasi
gerekiyorsa, gaz giris basincini
arttirin.

Dahaileri ayar icin servomotora bagli
kam mekanizmasini kullanin. Bunun
icin kam Uzerindeki ayar vidalarini,
Sekil 14'de goriilen 6 poz numarali
agizdan gorindikce gevirin.

- Hava miktarini arttirmak icin vidalari
saat yonuinde gevirin.

- Hava miktarini azaltmak igin
vidalari saat yénunun tersinde
cevirin.

Servomotor

Kam:; kilitli & /bosta ()

Kam kapagi

Ayarlanabilir kam

Kam ayar vidalari

Ayar vidalarina ulagim igin
acikhk

Gaz klapesi konumunu gésteren
indeks

8 Gaz klapesi kami

DAL WN =

~



3. Birinci kademe giic ayari
Bralorun birinci kademede ¢alisma
sirasindaki guicu, teknik 6zellikler
tablosunda verilen limitler i¢cinde
kalmalidir. Kademe se¢im
anahtarini "I" konumuna getirin,
servomotor hava klapesini kapatir,
bu arada gaz klapesini 15° a¢ikliga
kadar kisar (fabrika ayar degeri).

Sayactan gecen gaz miktarini
Olcin:

* Eger bu deger azaltilacaksa, Kam
St1'in agisini yavas yavas mesela
Oénce 15°'den 13°'ye , sonra da
11°'ye kadar dusurun.

*Eger gaz miktarini artirmak
gerekiyorsa, briléru ikinci
kademeye gecirin ve Kam St1'in
acisini yavas yavas 15°'den 17°
ve daha sonra 19°ye ... yukseltin.

NOT: Servomotor, sadece Kam
St1'in agisi disiruldiga takdirde,
otomatik olarak kendini ayarlar.
Ancak, bu aginin bayuatulmesi
gerekiyorsa, ikinci kademeye

gecilmeli ve agI buyutilmelidir.
Bundan sonra tekrar birinci
kademeye ddnllerek, yapilan
ayarin etkisi kontrol edilmelidir.
Briilér birinci kademede
calisirken Kam St1'in acisi
artirilirsa briilér arizaya gecer.

Servomotor icindeki Kam ayarini
yapmak icin, cihazin Gzerindeki
plastik kapag! soktikten sonra
kapak icinde bulunan anahtari
kullaniniz. Kam mekanizmasinin
baslangic ayarlarini ileri derecede
gerceklestirmek icin, kam tzerinde
vidalari, agikhgi kullanarak
ceviriniz. Birinci vida, hava
klapesinin maksimum aciima
konumunu ayarladigi igin, bu
vidanin ayariyla oynanmasi tavsiye
edilmez.

4. Birinci ve ikinci kademe
arasindaki gecis giicleri
Gecis kademesi icin herhangi bir
gaz ayari gerekmez.

Hava ayari yapmak icin, dncelikle
brléri ON/OFF anahtarini
kullanarak durdurun. Sekil 14'de 2
numara ile gésterilen servomotor
saft vidasini diusey yani bosta
konumuna getirin. 4 numaral kami
el ile bir stre ileri ve geri
déndirmeyi deneyin ve bu islemi,
kam hi¢bir engel géstermeden
rahatca hareket edene kadar
devam ettirin. Kam Gzerindeki
vidalarin ayarlarini degistirmeyin.

Birinci, ikinci ve gecis kademe
ayarini yaptiktan sonra, briléri
tekrar calistirin. Bu agsamadaki
gurultd seviyesi, takip eden ¢alisma
kademesindeki gurllti seviyesiyle
aynidir. Eger herhangi bir patlamali
yanis veya titresime rastlarsaniz,
atesleme kademesindeki gaz
miktarini kismaniz gerekir.



5. Hava presostadi

Bralérin diger ayarlarini yaptiktan sonra, hava
presostadini agma degerine ayarlayiniz. Brlor
birinci kademede caligirken, presostat Uzerindeki
set dugmesini, brulér arizaya gegene kadar saat
yonlinde cevirin. Daha sonra diigmeyi aksi yonde
1/5 tur déndirun ve bundan sonra brilérin
normal olarak devreye girip ¢iktigini kontrol edin.
Eger brildr tekrar arizaya gegiyorsa, digmeyi
saat yonunin tersinde bir miktar daha gevirin.
Hava basinci ayarlanan degerin %80’ine
ulastiginda brilér devreye girecektir. Bu emniyet,
brildriin yanmasi sirasinda hava basincinin
gereken degerin %80'inden daha asagiya
inmesini ve bdylece baca gazi icindeki CO
miktarinin %1'i agsmasini (10.000 ppm) engeller.

Sekil 15
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6. Minimum gaz basin¢ presostadi
Braldr ikinci kademede caligirken, presostat
Uzerindeki set dugmesini, bruldr arizaya gecene
kadar, saat ydoninde yavas yavas cevirin. Daha
sonra digmeyi saat yonuniin tersi istikamette 2
mbar bdlintl kadar cevirin ve brilérin ¢alisma
kontroliinG yapin. Brildr tekrar arizaya gegerse,
digmeyi saat ydninun tersi istikamette 1 mbar
bélintl kadar daha cevirin.

iyonizasyon devresi ve alev kontrolii
RS serisi bruldrlerde alev kontroll icin bir
iyonizasyon sistemi bulunmaktadir. Bu sistemin
calismasi icin gereken akim degeri 5 mA'dir.
Normal ¢alisma sirasinda brilér, bu degerden
cok daha yuksek bir akim sagladigi icin kontrolu
gerekmez. Ancak, iyonizasyon devresindeki
akimi 6lcmek istenirse, Sekil 15'de gorilen
devrede, soketli baglantiyi sokiniz ve araya
100 mA skalal bir ampermetre baglayiniz.




Briiloriin fonksiyon diyagrami

Briilor calisma
Kazan termostadi kapatir kapatmaz, servomotor tzerindeki Cam St1 ayar agisina gecger. Bundan sonra gecgen
3 saniyelik emniyet suresinden sonra su fonksiyonlar yerine getirilir:

0. sn : Kontrol kutusu ¢evrimi baglatir.
9. sn :Fan motoru ¢alisir. Servomotor c¢alisir; Cam St2 ayar acisina kadar saga déner. Hava
klapesi ikinci kademe ayar konumuna kadar acilir.
18. sn : Ikinci kademe hava ayarinda én-stiplirme; slresi 28 saniye.
46. sn : Servomotor c¢aligir; Cam St1 ayar agisina gelmek icin sola dogru déner.
55. sn : Hava klapesi ve gaz klapesi birinci kademe ayar konumuna gelir.
56. sn : Atesleme elektrodu kivilcim olusturur.
Normal atesleme sirasinda Atesleme olusmuyorken
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59. sn: Gaz armatlr( Uzerindeki emniyet valfi VS ile ayar valfi VR (hizli agma) acgar. Disuk
gulgcte alev olusur (Fonksiyon diyagramindaki A noktasi). Daha sonra valfin yavas yavas
aciimasiyla birlikte birinci kademe gulculne gecilir (B noktasi).

61,5. sn: Kivilcim kesilir.

65. sn: Eger ikinci kademe termostadi kapaliysa veya bir kdpri ile devre disi birakilmigsa,
servomotor Cam St2 ayar degerine gelinceye kadar déner; hava klapesi ve gaz
klapesi ikinci kademe konumuna gecer (C-D bdlgesi)

80. sn: Kontrol kutusu ¢evrimi bitirir (E noktasi)

RS briiloriin tek kademeli kumanda Ariza

ile kullaniimasi Eger atesleme meydana gelmezse, gaz

Bu durumda brlér normal sekilde devreye selenoidinin agmasindan 3 saniye, birinci
girer. ikinci kademe termostat baglantisi kademe termostadinin kapamasindan da 65
Uzerinde kdpra yapildigr icin, kazan suyu saniye sonra brulor arizaya gecer. Kontrol

sicakligi veya basinci birinci kademe termostadi kutusu Uzerindeki ariza sinyali yanar.

(TL) ayar deg@erine gelince termostat agar ve

bralér durur. Eger normal calisma esnasinda alev sdnerse,
brulér 1 saniye icinde arizaya gecer.



5. Bolum /| Gaz armaturu:

BRULOR GAZ GAZ GAZ GIRiS Montaj o . .
TiPi ARMATURU BASINCI CAPI Gaz armaturleri brilore sol taraftan monte edilecek sekilde toplanmistir,
o MBD 210 300 mbar a1 eger brulorin sag tarafina monte fzdlleceklerse, MBD 412 igin (1)
VBD 215 21 mbar 1 _nl_Jm_arall b_a;mg 6lcum noktasi diger tarafa taginmahdir. MBD 420
Py, —ve icin ise, minimum gaz basing presostadi (2) ve valf kacak kontrol
RS 44 MBD 412 800 mbar cihazi (3) (eger var ise) gaz armatiiriiniin diger tarafindan
MBD 420 21 mbar 11/2” baglanma“dlr
MBD 412 300 mbar 114
RS 64 o T - . e . .
MBD 420 21 mbar 2 Egder gaz armattrtnin brulére montaj ¢api, brilér tzerindeki montaj

o capindan farkli ise araya bir adaptdr ilavesi gerekmektedir.
MBD 412 Gaz armatuiri

Basing¢ kayiplari

Asagidaki sekilde gaz armatirlerinde, dogalgaz ve LPG yakitlar icin,
volimetrik akis miktarina bagli olarak meydana gelen basin¢ dismesi
miktarlar verilmigtir. Gaz armattrt Gzerindeki regUlatérin ayarina
bagh olarak bu egrilerde ¢ok az bir kayma meydana gelebilir. Gereken
minimum gaz girig basinci, bu diyagramdan bulunan kayip degerine,
brilér yanma kaybi ve kazan karsi basinci eklenerek bulunur.

MBD 420 Gaz armatiri

f2

L
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Filtrenin bakimi

MBD 412: Yilda en az bir kere, Uzerinde "FILTER"
yazan kapagi sokerek degistiriniz.

MBD 420: Filtre elemanini degistirmek igin, filtre Ust
kapagini tutan vidalarin gevsetilmesi gerekir.

Basin¢ regulatorii ayan

MBD 412: (6) numarali koruma kapagini hareket ettirin
ve altindaki viday! +/- yénde cevirerek gaz ¢ikis
basincini 4 ile 20 mbar arasinda ayarlayabilirsiniz.
MBD 420: (7) numarali koruma kapagini sékiiniiz ve
altindaki kisa safti ceviriniz: Asagi dogru vidalama cikis
basincini arttirir, yukari dogru vidalama ¢ikis basincini
dasurar.

Gaz armaturi giris ve ¢ikis noktalari arasindaki Dp
basin¢ kaybi ne kadar blylkse, basing regulatoéri o
kadar verimli bir sekilde galisir; basing akisi arttiginda
da calisma kapasitesi artar. Gaz giris basinci diger
parametreler izin verdigi surece, valflerin agiimalarini
limitlemek suretiyle, bu basing arttirilabilir.

MBD 420 tip gaz armaturlerinde minimum gaz basinci
presostadinin giris tarafinda dlgulebilen reguilator ¢ikis
basinci, 10 ile 30 mbar arasinda degisebilir. EGer daha
farkl bir basing agirhigi isteniyorsa, (8) numarali kapagi
sokerek altindaki mavi renkli yayi ¢cikariniz ve yerine
Ornegin 25-55 mbar icin kirmizi renkli yay, 60-110 mbar
icin ise siyah renkli yay yerlestiriniz.

Selenoid valflerin ayarlanmasi

MBD 412: (9) numaral kapag: soktikten sonra, altinda
bulunan kisa safti, ayar durumuna gére +/-ybéne
cevirerek atesleme fazindaki gaz akis miktari (valf hizli-
acma fazi) ayarlanir. Sékulen kapagin tersi anahtar
olarak kullanilabilir. Normal ¢alisma sirasindaki gaz
akis miktarina, atesleme fazini takiben hidrolik frenin
calismasiyla ulasilir. Normal calisma sirasindaki gaz
miktari, (11) numarali izole edilmemis vidayi gevsettikten
sonra, (10) numarali ringi ayar degerine gore +/- ydnde
cevirmek suretiyle ayarlanir.

MBD 420: MBD 412 gaz armatrl ile ayni sekilde
ayarlanir; sadece normal ¢alisma sirasindaki gaz
miktarini ayarlamak igin, bir kapak tarafindan korunan
(12) numarali vida +/- yénde gevirilmelidir.



Gaz armatiirleri voliimetrik akis basin¢ kaybi egrileri
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6. Bolim / Yetkili Servis cagirmadan once dikkat
edilmesi gereken noktalar ve gilivenlik uyarilar::

Yanma

Brilériun optimum kalibrasyonu icin baca gazi analizi
gereklidir. Daha dnceden yapilan élgiimler ile yeni 6lgcim
arasinda acik farklar meydana gelmisse, bakim esnasinda

buralara daha fazla 6zen goésterilmelidir.

Gaz kacaklar
Gaz sayaci ile brilér arasindaki gaz hatti Gzerinde gaz

T

kacagi olunmadigindan emin olunmalidir.

Gaz filtresi
Kirlendigi zaman degistirilmelidir.

Yanma bashg:

Brulori agarak yanma basligi icindeki tim komponentlerin
durumunu kontrol edin; Gzerlerinin yabanci madde ile
kaplanmadiginda, yiksek sicakliktan deforme

olmadiklarindan ve konumlarinin dogru oldugundan emin
olun. Supheli bir durum halinde, yandaki sekilde goruldigu

gibi (7) numarali dirsek baglantisini sékin.

Servomotor

Sekil 14'de gorilen servomotor mekanizmasi Uzerinde;

(4) numarali ayarlanabilir kamin kilidini bosa aliniz, bunun
icin (2) numarali kilidi 90° ¢eviriniz. Ayarlanabilir kami el
ile dne ve geriye dogru cevirerek serbest hareket ettiginden
emin olunuz. Kamin servomotora olan baglantisini Sekil 18
kilitleyiniz.




Briilorii acmak icin

- Elektrigi kesiniz.

- (1) numarali vidayi sdkerek (2) numarali kapagi
ayiriniz.

- (3) numaral kavramayi (4) numarali kamdan
ayiriniz.

- (6) numarali vidayi ve (9) numaral ringi sékuniz
ve brilérl kizaklar Gzerinde 100 mm kadar geriye
cekiniz. lyonlasma devresi kablosunu ve elektrot
kablolarini ayirdiktan sonra briiléri tamamen
geriye ¢ekiniz.

- Braléra sekil 18’de goraldigu gibi geviriniz ve
(9) numaral ringi kayar kizaklardan herhangi
birinin Gzerindeki deliklere takarak brildérin bu
konumda kalmasini saglayiniz.

- (8) numaral vidayi séktikten sonra (7) numaral
gaz distribltérini geri alabilirsiniz.

Briiloru kapatmak icin

- (9) numarali ringi s6kiinlz ve braldéri agma
asamasinda 100 mm geriye aldiginiz konuma
kadar kizaklar tGzerinde geri ittiriniz.

- Kablo baglantilarini yaparak brulér gévdesini
sonuna kadar ittiriniz.

- (5) numarali viday1, (9) numarali ringi yerine
takiniz, prob ve elektrot kablolarini yavasca
disariya dogru cekerek gergin olmalarini
saglayiniz.

- Kamlar arasindaki baglantiyi yeniden yapiniz.

Diagnostik panel

RS serisi brulor standart olarak basit bir diagnostik
panel ile donatiimistir. Panel Gzerindeki
sembollerin anlami soyledir:

(O Power Br(ilér devrede

O M Fan motoru bloke (kirmizi)

O<=] Brilérariza (kirmizi)

O<=] Ikinci kademe devrede

O < Birinci kademe devrede

O O Standby (istenen yiike ulasildiginda

bralérin susma konumu)




Ariza durumunda, genelde kontrol kutusu (beyin) Uzerindeki reset digmesi yanarak ikaz verir. Bu digmeye
basilarak brildr manuel olarak tekrar devreye sokulabilir. Bundan sonra, brulér normal ¢calismasina devam ederse,
ariza gecici bir nedenle ortaya ¢cikmis demektir. Ancak, brilér tekrar arizaya geciyorsa, sorunu gidermek gerekir.

ARIZA

OLASI NEDENLERI

¢cOzim

Brilér devreye girmiyor.

» Elektrik beslemesi yok.

» Kazan termostadi ayari digik veya
emniyet termostadi atmis.

+ Kontrol kutusu arizaya gecmis.

* Kontrol kutusu sigortasi atmis.

+ Hatali elektriksel baglanti.

+ Kontrol kutusu arizal.

» Gaz yetersiz.

+ Gaz giris basinci dusik.

+ Algak gaz basing presostadi kapatmis.

+ Servomotor St1 konumuna gegmis.

« Kondansatoér arizal (RS 34).

» Motor uzaktan kumanda anahtar
arizah (RS 44-64).

« Elektrik motoru arizali.

» Motor koruma arizasi (RS 44-64).

+ Bltln anahtarlari kapatin
baglantilari kontrol edin.
* Ayarlayin veya degistirin.

+ Kontrol kutusunu resetleyin.

+ Degistirin.

+ Baglantilari kontrol edin.

+ Degistirin.

+ Sayac ile gaz armaturi arasindaki
manuel vanalari agin.

+ Gaz dagitim sirketine basvurun.

* Ayarlayin veya degistirin.

* Degistirin.

+ Degistirin.

+ Degistirin.

+ Degistirin.

« Uglincii fazi tekrar bagladiktan
sonra termigi resetleyin.

Kontrol kutusu Gzerindeki
disk devamli dénuyor.

» Hava presostadi ¢alisma konumunda.

+ Presostadi ayarlayin veya degistirin.

Brilér caligiyor ve
arizaya geciyor.

+ Alev simulasyonu.
(Yetersiz hava basinci nedeniyle pava
presostadi devre disl.)

* Hava presostadi ayari yanlis.

* Basing presostadi basing giris
borusu tikal.

* Yanma basligr ayari yanlis.

+ Yanma odasinda negatif basing.

« Alev izleme devresinde hata.
+ Gaz valfleri baglanmamis veya
bobinleri arizali.

+ Kontrol kutusunu degistirin.

+ Ayarlayin veya degistirin.
* Temizleyin.

* Ayarlayin.

+ Hava presostadi hortumunu fan
emme girisine baglayin.

+ Kontrol kutusunu degistirin.

+ Baglantilar kontrol edin veya
bobini degistirin.




ARIZA

OLASI NEDENLERI

cozim

On siiplirme ve emniyet
slresinden sonra, alev
olusmuyor ve brildr arizaya
geciyor.

* VR selenoidi az miktarda gaz gecisine

izin veriyor.

* VR ve VS selenoid valfleri yanhslikla

aciliyor.

+ Gaz basinci ¢cok dusuk.
* Atesleme elektrodunun konumu yanhs.
« Elektrot Gzerindeki yalitim kinldigr igin

sase yaplyor.

* YUksek gerilim kablosu arizali.
* YUksek gerilim kablosu sicaklik

nedeniyle deforme olmus.

* Atesleme elektrodu arizal.

+ Valf veya trafo elektrik baglantilari hatali.
+ Kontrol kutusu arizali.

+ Gaz armatur( tahliye hatti kapali.

Gaz hatti icinde hava var.

* Arttirin.

+ Bobini degistirin veya paneli rektifiye
edin.

+ Regulatérden gaz basincini yikseltin.

* Ayarlayin.

« Degistirin.

« Degistirin.

« Degistirin ve tekrar deforme
olmamasi i¢in énlem alin.

« Degistirin.

« Kontrol edin.

« Degistirin.

» Acin.

* Havay! tahliye edin.

Alev olustuktan hemen sonra
brildr arizaya geciyor.

* VR selenoidi az miktarda gaz gecisine

izin veriyor.

- iyonlasma gubugunun konumu yanlis.

Probun elektrik baglantilari yanlis.

« iyonlagma akimi 5 mA'den kugik.
* Prob sasi yapiyor.

+ Brulor topraklamasi yetersiz.

+ Notr ve faz yer degistirmis.

Kontrol kutusu arizali.

* Arttirin.

« Ayarlayin.

+ Baglantiy1 yeniden yapin.

* Probun konumunu kontrol edin.
+ Kabloyu ¢ekin veya degistirin.

+ Kontrol edin.

* Yer degistirin.

« Degistirin.

Brllor arizaya gegmeden ilk
calisma déngusini devam
ettiriyor.

+ Gaz basinci, gaz basing presostadi

minimum ayar degerine ¢cok yakin. Tekrar
eden basing dismesi ve bunu takip eden
valf agmalari, basing presostadinin kendi
kendine agilmasina neden olur. Valf aniden
kapar ve brilér durur. Basing yeniden
artar, basing presostadi yeniden kapatir
ve atesleme cevrimi yenilenir. Bu calisma
sekli durmadan devam eder.

« Algak basing presostadinin ¢alisma
basincini disurin.
Gaz filtresini degistirin.




ARIZA OLASI NEDENLERI cOzim
Patlamali yanma meydana * Yanma basligi ayari yanhs yapilmis. * Ayarlayin.
geliyor. * Atesleme elektrodu konumu yanhs. * Ayarlayin.
* Hava klapesi yari yanlis, fazla hava girisi * Ayarlayin.
» Atesleme kademesindeki gl¢ ¢ok fazla. « Degistirin.

Bralor ikinci kademeye

» TR kazan termostadi kapatmiyor.

« Ayarlayin ve degistirin.

gecmiyor. * Kontrol kutusu arizali. + Degistirin.
+ Servomotor hatal ¢aligiyor. « Degistirin.

Bralor birinci ve ikinci kademe | + Yanma havasi ¢ok fazla veya gaz

arasindaki gecislerde arizaya miktar ¢cok az. « Ayarlayin.

geciyor.

Calisma esnasinda bruldr
durarak arizaya geciyor.

* Prob veya iyonizasyon kablosu sasi

yapiyor.
* Hava presostadinda bin sorun var.

+ Hasar géren parcalari degistirin
« Degistirin.

Brilér durdugunda arizaya * Yanma baglig! i¢inde alev olusumu * Engelleyin.
geciyor. devam ediyor.
Hava klapesi acik + Servomotor arizasi. + Degistirin.

konumdayken brulér duruyor.




7. Boliim / Miisteri iletisim Merkezi

Degerli Misterimiz,

Sizlere iyi UrGnler vermek kadar, iyi hizmet vermenin de énemine inaniyoruz. Bu nedenle Grinlerimizle ilgili

her tirl0 hizmet ihtiyacinizda;
- Oncelikle ekteki Yetkili Servislerimize basvurarak,
- Musteri iletisim Merkezimizin 444 1 833 numarall telefonunu arayarak,

- www.demirdokum.com.tr internet sitemizi ziyaret ederek,

bilgi alabileceginizi ve sirketimize ulasabileceginizi bilgilerinize sunariz.

Uyulmasi Gerekli Oneri ve Bilgiler:

1. Uriiniintiz aldiginizda Garanti Belgesini Yetkili Saticiniza onaylattiriniz.

2. Urliniiniizii montaj ve kullanma kilavuzu esaslarina gére kullaniniz.

3. Servise ihtiyaciniz oldugunda listede belirtilen size en yakin DEMIRDOKUM YETKILI SERVIiSi'ne basvurunuz.
4. Hizmet igin gelen teknisyene DEMIRDOKUM tarafindan verilmis kimlik kartini sorunuz.

5. Isiniz bittiginde servis teknisyeninden aldiginiz "HiZMET BELGESI"ni saklayiniz. Alacaginiz Hizmet

Belgesi, ileride cihazinizda meydana gelebilecek herhangi bir sorunda size yarar saglayacaktir.

ithalatgi Firma

imalatgi Firma

DD DemirDokiim

RIELLO

Tel: +90 (228) 314 55 00

Fax: +90 (228) 314 55 20

E-mail: info@demirdokum.com.tr
Adres:

Boziiyiik Tesisleri

4 Eyliil Mahallesi

ismet indnii Cad. No: 245

11300 Bozliyiik - Bilecik - Tiirkiye

Tirk DemirDékim Fabrikalari A.S.

Tel: +39 0442 630 111
E-mail: info@riellogroup.com
Adres:

RIELLO S.P.A.

Via Ing. Pilade Riello 7
37045 Legnago (VR) Italy




0 ) ~ Garanti ile ilgili Olarak M«@

MUSTERININ DIKKAT ETMESI GEREKEN HUSUSLAR

! h‘ DemirDokiim tarafindan verilen bu garanti, mamuliin normalin diginda kullaniimasindan dogacak arizalarin giderilmesini kapsamadigi 'd i
? gibi, asagidaki durumlar da garanti digidir : <(‘

1. Sicil Etiketi ve Garanti Belgesinin tahrif edilmesi,
Q‘ 2. Mamuliin Kullanma Klavuzunda yer alan hususlara aykiri ve amag digi kullaniimasindan meydana gelen hasar ve arizalar, '9‘
" 3. Hatali tip se¢iminden kaynaklanan hasar ve arizalar,

}&> 4. Yetkili Servislerimiz disinda kisiler tarafindan yapilan bakim ve onarimlar nedeni ile olusan hasar ve arizalar, <<4';

ﬁ- 5. Malin tesliminden sonra nakliye, bosaltma, yiikleme, depolama, harici fiziki (Garpma, ¢izme, kirma) ve kimyevi etkenlerle meydana ?

! eq gelen hasar ve arizalar, %
6. Yangin ve yildinm diismesi ile meydana gelen hasar ve arizalar,

<¢(\.> 7. Hatali yakit kullanilmasi ve yakit 6zelliklerinden dogan hasar ve arizalar, <(‘)}>
8. Voltaj diislikligi veya fazlalgr; topraksiz priz kullanilmasi; hatali elektrik tesisatindan meydana gelen hasar ve arizalar,

B »'ﬁ t Yukarida belirtilen arizalarin giderilmesi, iicret karsihginda yapilir. B "4
Garanti, bu belgenin diger yiiziinde belirtilen siire i¢inde ve yalnizca mamulde meydana gelecek arizalar i¢in gecerlidir.

i ) Degerli Miisterimiz, " E
> Sizlere iyi drtinler vermek kadar, iyi hizmet vermenin de 6nemine inaniyoruz. Bu nedenle (rtinlerimizle ilgili her tiirlii hizmet <(‘

(\' ihtiyacinizda;
Ba‘@ « Oncelikle ekteki Yetkili Servislerimize bagvurarak B ’z‘@
5 ’ &

i ’5‘ « Miisteri iletisim Merkezimizin 444 1 833 numarali telefonunu arayarak, 'é i
« www.demirdokum.com.tr internet sitemizi ziyaret ederek
k<)¢(> demirdokum.com.tr internet sitemizi ziyaret ederek, @&
B%‘@ bilgi alabileceginizi ve sirketimize ulagabileceginizi bilgilerinize sunariz. D'z‘@
ﬁ;;$> Uyulmasi Gerekli Oneri ve Bilgiler: <<A’;?
u 1. Uriinliniizt aldi§inizda Garanti Belgesini Yetkili Saticiniza onaylattiriniz.
i ’!‘ 2. Urliniiniizii montaj ve kullanma kilavuzu esaslarina gore kullaniniz. o y. }24
3. Servise ihtiyaciniz oldugunda listede belirtilen size en yakin DEMIRDOKUM YETKILI SERVISI'ne basvurunuz.
@?P 4. Hizmet icin gelen teknisyene DEMIRDOKUM tarafindan verilmis kimlik kartini sorunuz. <(‘A}>
\ 5. Isiniz bittiginde servis teknisyeninden aldiginiz "HIZMET BELGESI"ni saklayiniz. Alacaginiz Hizmet Belgesi, ileride cihazinizda meydana g
BJ, t gelebilecek herhangi bir sorunda size yarar saglayacaktir. ; P‘
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P
0 DEMIRDOKUM Briilor’iin, kullanma kilavuzunda gosterildigi sekilde kullaniimasi ve DEMIRDOKUM'iin yetkili kildigi Servis elemanlari digindaki
\ sahislar tarafindan bakim, onarim veya baska bir nedenle miidahale edilmemis olmasi sartiyla, biitiin parcalari dahil olmak (izere tamami malzeme, /
iscilik ve tretim hatalarina karsgi drgnin teslim tarihinden itibaren
4\)¢? 3 %UG) YIL SURE ILE GARANTI EDILMISTIR. (ﬁ‘,
Garanti kapsami icinde gerek malzeme ve iscilik gerekse montaj hatalarindan dolay arizalanmasi halinde yapilan iglemler igin isgilik masrafi,
& degistirilen parca bedeli ya da baska bir ad altinda hicbir tcret talep edilmeyecektir. Garanti siresi iﬁ)inde yapilacak onarimlarda gegen siire, garanti /
() stiresine ilave edilir. Tamir siiresi en fazla 20 is giniidr. (Ulusal, resmi ve dini bayram gtinleri ile yilbasi, 1 Mayis ve pazar gtinleri disindaki calisma ()
"$ Eﬂnlerini kapsar.? Bu siire mamuliin Yetkili Servis atélyelerimize, Yetkili Servis atc‘jlgelerimizin bulunmamasi durumunda Yetkili Saticilarimiza ve
ﬁf irmamiza bildirildigi tarihten itibaren baslar. Uriiniin arizasinin 10 is glini igerisinde giderilememesi halinde DemirDékim Griinin tamiri ‘?
i ,‘ tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere sahip bagka bir Giriinii, miisterinin kullanimina tahsis edecektir. ’, t
Arizanin giderilmesi konusunda uygulanacak teknik yontemlerin tespiti ile deg‘iistirilecek parcalarin saptanmasi tamamen firmamiza aittir. Arizanin
<) iderilmesi Grtintin bulundugu yerde veya Yetkili Servis at6lyelerinde yapilabilir. Misterimizin buna onayi sarttir. <{¢‘>

ncak;
-Uriinin teslim tarihinden itibaren garanti siiresi icinde kalmak kaydiyla bir yil igerisinde, en az dort defa veya imalatgi-tiretici ve/veya ithalatg
tarafindan belirlenen garanti siiresi igerisinde alti defa arizalanmasinin yani sira, bu arizalarin maldan yararlanamamayt siirekli kilinmasi
-Tamiri i¢in gereken azami siirenin asilmasi

-Yetkili Servis atélyelerince; mevcut olmamasi halinde sirasiyla Yetkili Saticimiz, Bolge temsilciligimizden birisinin bélgeye en yakin servis yetkilisi <<‘y}>
() ile birlikte veya firmamiz yetkilisince diizenlenecek raporla arizanin tamirinin miimkin bulunmadiginin belirlenmesi durumunda, licretsiz olarak
4 degistirme islemi yapilacaktr. »
Garanti belgesi ile ilgili olarak cikabilecek sorunlar igin T.C. Giimriik ve Ticaret Bakanhg, Tiiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel Midurligi'ne
<,\)¢ bagvurulabilir. Bu Garanti Belgesi'nin kullaniimasina 4077 sayili Tiketicinin Korunmasi Hakkinda Kanun ile bu Kanun’a dayanilarak yirirlige &>
(\' konulan Garanti Belgesi Uygulama Esaslarina Dair Tebli§ uyarinca, T.C. Giimriik ve Ticaret Bakanhgi, Tiiketicinin ve Rekabetin Korunmasi Genel (\

Mudurliga tarafindan izin verilmistir.
Tiirk Demir Dokiim Fabrikalari A.S.

Model : Teslim Tarihi, yeri :
Seori Ie\lo : Genel Madir Satig-Pazarlama Direktori gaetsulr?;a?irﬁi,l[’JNy: fl <{7;>>
i atici Firma Unvani : 3 t
Imalat tarihi : e /% Adres -

‘ 7. Tel-telefax : , <(\¢‘>

Satici Firma (Kase ve Imza) :
Bu belge, T.C. Giimriik ve Ticaret Bakanligi'nin 948 no'lu ve 11.04.1996 izin tarihli belgesine gore diizenlenmistir. B
\\u’/’\
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